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Notas de seguridad

Lea detenidamente el capitulo 3, Instalacidn, antes de conectar el cable de alimentacién de
la maquina a la red de alimentacion.

Para evitar lesiones personales o dafios al equipo, no realice ningunprocedimiento de
mantenimiento o reparacidon que no se encuentre contenido en el presente manual.

Las instrucciones de servicio y mantenimiento estan destinadasexclusivamente
al personal de servicio técnico.

En el presente manual pueden aparecer los siguientes simbolos.

/!\ Precaucién: Hay riesgo de lesiones personales y dafos al equipo.

Consejos: Pistas e ideas para la configuracion y funcionamiento.

Informacién: Informacién especifica y util relacionada con los
componentes de hardware

Peligro: Caliente al tacto
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1. INTRODUCCION

El presente manual describe el hardware para la plataforma de la maquina recreativa Passion
Industrial de R. Franco. Se trata del documento de acompafiamiento del Manual de Software.
El presente manual proporciona la informacién técnica sobre el hardware de la plataforma, y
facilita al técnico de la maquina de casino o ingeniero de campo la informacién necesaria para
instalar, montar y configurar la plataforma.

“Este aparato no esta destinado para ser usado por personas (incluidos nifios) cuyas
capacidades fisicas, sensoriales o mentales estén reducidas, o carezcan de experiencia o
conocimento, salvo si han tenido supervision o instrucciones relativas al uso del aparato por

una persona responsable de su seguridad”.

“Los nifnos deberian ser supervisados para asegurar que no juegan con el aparato”

El presente manual esta organizado mediante el uso de una jerarquia de niimero de seccién que
pretende facilitar la identificacidon de la informacion fundamental. También se incluyen en el
presente manual los hipervinculos internos de este documento. Todas las referencias del in-
dice y de la Lista de Graficos, asi como todo el texto en azul y subrayado, son hipervinculos.
Al presionar la tecla CTRL + pulsar sobre estos hipervinculos llegara a la seccién correspon-
diente del documento.

El texto que figura en gris en este documento indica caracteristicas que estan pendientes de
implementacién en la plataforma Passion Industrial.

2. DATOS GENERALES SOBRE LA PLATAFORMA

La plataforma Metal Passion Industrial admite dos dispositivos de video, impulsa seis mecanismos
de rodillo, admite sonido de 2.1 canales, todas las principales funciones de E/S de una
magquina recreativa y proporciona amplias comunicaciones (USB, Ethernet 10/100/1000, Bus
CAN, 6 UARTYS). En la plataforma dentro de el Rack se encuentran cinco placas : la Placa Back
Plane , la Placa PCI Can Ram, la Placa CPU SBC81870, la Placa Audio y la Placa Interconexion

Compact Flash. En las siguientes secciones se incluyen las especificaciones del sistema.

2.1 Especificaciones eléctricas

Tension de linea: 100/230 voltios, 50/60 Hz

Corriente a 115VAC 4A Potencia 460 vatios
Corriente a 230VAC 2A Potencia 575 vatios

2.2 Especificaciones fisicas

Las dimensiones de la maquina se muestran en la Figura 2.2.1, que se incluye
a continuacion.
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oo b & bo

DIMENSIONES
QAlto....... 2130 mm
Q Ancho .. ... 713 mm
Q Fondo ..... 660 mm
U Peso ...... 125 Kg
O Peso ...... 130,5 Kg

Con TFT en altillo

Dimensiones con peana

DIMENSIONES
Q Alto....... 1556 mm
Q Ancho ..... 563 mm
Q Fondo . .... 640 mm
O Peso ...... 95 Kg
0 Peso ...... 100,5 Kg
Con TFT en altillo

Dimensiones sin peana

Figura 2.2.1 Emplazamiento de componentes

1) Luces de la torre

2) Frontal caja superior

3) Contadores hardware

4) Reinicializacion pago manual
5) Aceptador billetes

6) Pestillo puerta inferior
)

7) Placa del nombre

8
9

Puerta inferior
Impresora

)
)
10) Bandeja de monedas

11) Panel botones

12) TFT

13) Pantalla tactil

14) Puerta principal
15) Altavoz

PART N : CL3MPIHWES0712070100
Ref.Max: 10204910000

ar

Este documento contiene informacién exclusiva y sometida a derechos de autor. Queda prohibida su| R, Franco

reproduccion o divulgacion sin contar con el consentimiento por escrito de R.Franco, Inc. ©R.Franco




METAL PASSION MANUAL DE HARDWARE

2.3 Especificaciones del sistema

En los siguientes parrafos se recogen las especificaciones de hardware de la plataforma

Passion Industrial.

Tabla 2.3.1 Especificaciones del sistema

SUBSISTEMA

ESPECIFICACIONES

Procesador

Microprocesador Celerén M
Bus de sistema - 1.4 GHz
Cache interna en CPU

Intel mMPGA-478

Arquitectura Intel 855GME
Tecnologia Intel

Admite chipset Intel 855GME

Memoria

Soporta 2GB DDR SDRAM 184-pines DDR DIMM
conector en placa

Sistema - (2) ranuras DDR SDRAM 256
Mb/512Mb/1Gb

Acceso 32 - bit

Bateria boton litio 3V CR2032 (20 mm)

Video

Integrado en la placa Intel 855GME ,
SBC81870 soporta CTR, LVDS LCD
Resolucion EGA, VGA, SEGA, SVGA o PGA

Audio

Realtec ALC202A

AC-97 2.3

20 bits

Sonido estéreo hasta 44,1 kHz tasa muestra

CPU
(MPGA 478):

Intel® Pentium® M processor in mPGA478
socket Available at 1.3~ 1.8GHz System bus fre-
quency at 400MHz/533MHz Auto detect voltage
regultor

TEM CHIPSET:

Intel® 855GME chipset

MEMORY:

2GB DDR SDRAM. Conector en placa de
184 pines DDR DIMM

CACHE:

Integrada en CPU

REAL-TIME CLOCK / CALENDAR:

256-byte battery backed CMOS RAM.Hardware
implementation to indicate century rollover

BIOS:

Phoenix-AwardBIOS™ for plug & play function
Memory size with 4 MB, with VGA BIOS

KEYBOARD/MOUSE CONNECTOR:

Mini DIN connector, selectable for Keyboard,
PS/2 Mouse, or Y-Cable. One additional 5-pin
External keyboard connector

UNIVERSAL SERIAL BUS

Universal Serial Bus Connector on board
Supports up to four USB 2.0 ports.

BUS SUPPORT

ISA/PCI Bus

DISPLAY:

Built in Intel® 855GME, support CRT, LVDS LCD

WATCHDOG:

I / O port 0443H to Enable watchdog.
I / O port 0441H to Disable watchdog.
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Tabla 2.3.1 Especificaciones del sistema (Cont.)

SUBSISTEMA ESPECIFICACIONES

WATCHDOG: Watchdog function is selectable for Reset or NMI
function.

Time-out timing select0 / 8 / sec +/- 4%, 16 /
24 /32 /40 /48 /56 /64 /72/80/88/96/
104 /112 / 120 sec +/- 25%.

IDE INTERFACE: Two IDE ports support up to four IDE devices. Sup-
ports UDMA 33/66/100.

FLOPPY DISK DRIVER INTERFACE: Supports up to two Floppy Disk Drives, 3.5 and
5.25%

LAN INTERFACE: Dual ports. LAN 1: Intel® 82562EM 10/100 Mbps

Ethernet. LAN 2: Intel® 82541GI (10/100/1000).
Supports Wake-on-LAN with ATX power.

SOUND PORT: AC '97 Codec. Realtek ALC202A.

SERIAL PORT: Two high speed 16550 Compatible UARTs with
Send / Receive 16 Byte FIFOs. COM1 for RS232;
COM?2 for RS232/422/485.

PARALLEL PORT: One port supports SPP / ECP / EPP Function.

HARDWARE MONITORING

FUNCTION

IRDA PORT: One 5-pin Infrared connector. Supports IrDA vI.0
SIR protocol.

LED INDICATOR: HDD LED, Power LED.

DMA CONTROLLER: 82C37 x 2

DMA CHANNELS: 7

INTERRUPT CONTROLLERS: 82C59 x 2

INTERRUPT LEVELS: 15

OPERATIN TEMPERATURE: 0 to 60°C (32°F to 140°F)

INPUT POWER REQUIREMENT: ATX power: +5V, +12V, -12V. AT power:

BOARD DIMENSION: 338.5mm x 122mm (13.33” x 4.8")

BOARD NET WEIGHT: 360 grams (0.76 |b)

Cabezal tarjeta Compact flash 1,27 mm Tipo |,
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Tabla 2.3.2 Periféricos maquina Metal Passion Industrial

SITUACION ESPECIFICACIONES ,DE LOS DISPOSITIVOS | CODIGO
PRINCIPALES PERIFERICOS

Mueble EXCEL 16-6085/12 12Vdc 22,1-24,8 Hopper 15663A
Innovative Technology Smiley NV9 Billetero 184045
Placa Interface IF021D003 Billetero 193040
Contadores no reinicializableseEMI S-FRYC
(6 estandar) Totalizador 0814010
Impresora de Tiques Ithaca 950 (opcional) | Impresora 196007
Fuente de A. 24V dc S-60-24 (MEAN WELL)
(opcional) Impresora 191019
Placa Leds Full Colour 24 V (opcional) Impresora 90450402
F. de A. Conmutada ATX FSP 250W-60GLN
(FORTRON) F.A. General 191022
Microrruptor SAIA XG2-88-J23,16(6)A.250. | Micro P/A 0802013
Altavoz 5” WOOFER,04030,4 Ohm,SP-SO. Audio 0815012
Avisador Luminoso Mini (11-5882-49)CR Pirulo 15578
Ventilador KDE1212PTS1,12V,4.8W (SUNON).| Ventilador 0817008A
Placa Control Hopper Bus Can 90435902
Placa Contactos Bus Can 90436901
Placa Totalizadores Bus Can 90445702

Puerta Micro Comparitor Mod.: MC2-62 66460306 Monedero 185006
Circuito inhibiciéon de monedas éptico Placas Placas
TFT Wells Gardner 19” mod.: WGF
1990-MISS47E Monitor 192034
Pantalla tactil Microtouch 3M
13-5316-01MA En Monitor —-
Inverter 12V dc (2 Tubos) TBG-INV03-12 [luminacién 034014
Tubo de Catodo Frio, TBG-CCO3TR-00,GA | lluminacién 072011
Altavoz Blindado 40x70,0403
1,8 Ohm,SP-SO. Audio 0815011
Placa Monedero Bus Can 90436503
Placa Botonera Bus Can 90436802
Placa 12 Led Tricolor Decoracion 90444401
Placa lluminacién Logotipo Decoracién 90452501
Placa Pantalla Luces Puerta Serigrafia 90448602
Placa lluminacién Emb. Bill. Azul Billetero 90462401
Placa Emisores Monedas 90445002
Placa Receptores Monedas 90445103

Altillo Inverter 12V dc (2 Tubos) TBG-INV03-12 luminacion 034014
Tubo de Catodo Frio, TBG-CCO3TR-00,GA | lluminacién 072011
TFT 17"C/TOUCH WGF1790-OMLS11D
(opciodn juego) Monitor 192036
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Tabla 2.3.3 Perifericos Rack Metal Passion Industrial

SITUACION ESPECIFICACIONES ,DE LOS DISPOSITIVOS | CODIGO
PRINCIPALES PERIFERICOS

Rack Microrruptor OMRON SS-5GL2. Micro Rack 0802023
Placa C.P.U. SBC81870VE, Axiomtek C.P.U. 193050
Placa BACK PLANE ATX 6022/6 Axiomtek Interconexién | 193051
Placa PCI CAN RAM Entrada/Salida [ 90445303
Placa Interconexiéon Compact Flash Memoria 90460802
Placa Amplificador de Sonido Audio 90449201
Memoria Compact Flash 256 Mb
SLCF256)-F Sistema Op 510526
Memoria Compact Flash 512 Mb
SLCF512J)-F Programa 510527
Modulo de Memoria DDR (333) 512Mb Ram 193052

2.3.1. Back Plane ATX 6022/6

El plano posterior proporciona la interfaz principal para todas las placas del Rack. Las
placas de PCI Can-Ram, Amplificador de Audio, Interconexion Compact Flash y del
procesador principal CPU se fijan en ranuras sobre esta placa. El Back Plane dispone de
cuatro conectores PCl, dos PICMG, uno ISAy Alimentacion. También incluye: 6 led s
rojos indicando el estado de alimentacion.

LED1 = -5v;
LED2 = -12v;
LED3 = +12v;
LED4 = +5v;
LEDS = 3,3v;
LED6 = 5vSB;

2.3.2 Fuente de suministro electronica

La fuente de suministro es una ATX FSP250-60 PFN que proporciona 250 vatios de
potencia, con entrada multirrango de 90 o 265 voltios. 50/60 Hz

Este suministro proporciona las siguientes tensiones:
a 3.3 VDG, 5 VvDC, 12 vDC
Q Suministro 3.3 VDC, 5 VDC Para Microprocesadores y logica. (placas).

Q Suministro 12 VDC para Lamparas, Hopper DC, aceptador de monedas, desviador
y contadores de Hardware

También en la parte frontal de esta fuente de alimentacién se encuentra el interruptor
de corriente principal, y la entrada de Red.
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2.3.3 Fuente de alimentacion minwel de 24 S-60-24 voltios (Opcional)

En un modulo unido a la impresora se monta la fuente de alimentacion de 24 voltios.

Esta fuente de alimentacion proporciona 24 VDC a la impresora 2.5Amp. 60W.

Modelo Minwel S-60-24

Rango de entrada AC

85-264 V; 120-370V DC 50KHz

Potencia

60 VA

Tension de Saida

24V DC 2.5Amp +/- 10%
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2.4 Tarjeta compact flash

La plataforma utiliza dos tarjetas Compact Flash. Las ranuras de conexion
de las tarjetas se encuentran emplazadas una en el procesador central
(CPU) y otra en la placa interconexion Compact Flash, como se muestra en
la Figura 2.4.1. La tarjeta flash de la CPU es para el programa del juego. La
tarjeta flash de la placa interconexién Compact Flash es para el sistema operativo. Las
dos tarjetas Flash Compactas deben estar instaladas para que el juego funcione.
Ademas de las dos tarjetas anteriormente mencionadas, hace falta una tercera tarjeta
para configurar el Juego. Es necesario queesté instalada la tarjeta de CONFIGURACION
en la ranura de la placa interconexion Compact Flash para poder modificar las
opciones de configuraciéon del menu. Varias d e las opciones que figuran en rojo
en el mend de configuracién, SISTEMA y PERIFERICOS sélo pueden modificarse
cuando esta instalada la tarjeta Flash SETUP.exe

Ly
SLER0CLOLRIETHS ;
m Il .

29/

Tarjeta Compact
Flash en CPU
Programa

Tarjeta Compact Flash
en placa interconexion
Sistema Operativo

Figura 2.4.1 Ranuras para compact flashes
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2.5 Contadores de hardware

Hay seis (6) contadores no reinicializables emplazados en una ventana centrada por
encima de la pantalla tactil (véase la Figura 4.1). La informacién visualizada
queda determinada por el cédigo jurisdiccional y el operador no puede reinicializarla a
cero. La configuracion por defecto para estos contadores es como sigue:

Q Entrada de moneda. Se incrementa una vez por cada moneda apostada.
O Salida de moneda. Se incrementa una vez por cada moneda ganada por un

jugador.

O Depésito de moneda. Se incrementa una vez por cada moneda derivada a la caja
para depésito

Q Pagado por el encargado. Se incrementa una vez por cada crédito pagado por un
encargado

O Juegos jugados. Se incrementa una vez por cada juego completado.

O Deposito de billetes. Se incrementa por el nimero total de billetes insertados.
3. INSTALACION

3.1 Lista de verificacion de instalacion

La lista de verificacién que se incluye a continuacién muestra los pasos necesarios para
instalar la plataforma Passion Industrial en el salén del casino.

Q | Revisar requisitos ambientales y de alimentacidon | Véase secciones 2.1 & 2.2

QO |Desembalar e inspeccionar la maquina Véase secciones 3.2.1 & 3.2.2
Q| Asegurar la maquina Véase seccion 3.2.3

Q| Conectar las comunicaciones Véase seccion 3.2.6

Q| Conectar alimentacion CA Véase seccion 3.2.5

Q | Realizar comprobacion inicial Véase seccion 3.3

En los parrafos siguientes se incluyen detalles adicionales de los pasos necesarios para ins-
talar y configurar por completo la plataforma de juego.

3.2 Configuracion del hardware

3.2.1 Desembalar e inspeccionar la maquina

Una vez trasladada la maquina a su emplazamiento, saque con cuidado el material de
embalaje y quite los pernos que sujetan la plataforma a su palé de transporte. Hay que
inspeccionar las zonas externas e internas del mueble para comprobar que no hayase-
nales de dafnos.
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Si hubiera dafios evidentes, le rogamos que se ponga en contacto con RFranco en la
direccion y numeros de contacto que se enumeran en la portada de este manual.

Asegurese de comprobar si los modelos del hopper, impresora y aceptador de billetes
coinciden con los solicitados para su modelo.

3.2.2 Conexiones internas

Aunque la plataforma estd completamente montada y cableada, es necesario
comprobar todas las conexiones internas, enchufes y cables antes de conectar la
maquina a la corriente, a fin de comprobar que no se haya soltado ninguna conexién
durante el transporte.

Compruebe todos los enchufes para asegurarse de que estén perfectamente encajados
en su lugar. Compruebe todas las placas de circuito y la placa CPU para asegurarse de
gque no estén dafiados y estén perfectamente encajados en sus conexiones.
Compruebe que el cable de video del monitor de la pantalla tactil (DB-15) esté
perfectamente conectado a la placa de video. Véase la Figura 4.1.1 para comprobar el
emplazamiento de estos componentes. Asegurese de que el cable de alimentacién del
monitor esté enchufado al bus de alimentacién, tal y como se muestra en la Figura
4.1.1. El conector DB-9 de la pantalla tactil se conecta con el conector DB-9 del plano
lateral, tal y como se muestra en la Figura 4.5.1.

3.2.3 Asegurar la maquina

Por motivos de seguridad, es de la maxima importancia que la plataforma de juego
Passion Industrial esté perfectamente fijada con sus pernos a un pedestal sélido. Para
ello, hay cuatro agujeros para pernos emplazados en la parte inferior de la plataforma.

3.2.4 Instalar interruptor peana (caja de depdsito)

Cuando la maquina se sirve con peana (caja de deposito) hay que conexionar un cable
para el interruptor de la puerta. En la parte inferior izquierda del mueble hay un conector
con un puente, este se quita y conexiona con un cable por la parte inferior de la peana
conectandolo al interruptor cherry de la puerta de la caja para deposito.

3.2.5 Conexiones alimentacion

Antes de conectar este equipo a la corriente, es necesario comprobar la
integridad eléctrica de la fuente de electricidad principal para comprobar
que tiene la polaridad correcta, conexién a tierra y la tensidon
correcta. Se recomienda repetir estas comprobaciones cada seis
meses con las comprobaciones eléctricas rutinarias de seguridad
del propio equipo. Para corregir la tensién, polaridad o toma de tierra,
consulte a un electricista profesional.

')

Véase la Seccion 2.1 para comprobar las especificaciones eléctricas.
Hay un interruptor general en la Fuente de Alimentacién. El interruptor de

la fuente de alimentacion electrénica (véase la Figura 4.1)
enciende todo el conjunto de la maquina.

g
Precaucién: Antes de enchufar el juego por primera vez, aseglrese de que '
la fuente de alimentacién y el monitor tengan la tensién de o

entrada que corresponda.
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3.2.6 Comunicaciones anfitrion

Puede conectarse a la maquina un sistema anfitrion externo utilizando los puertos
serie. Se trata de un puerto serie RS232 que utiliza una conexion macho DB-9. De
igual forma, también puede conectarse cualquiera de los puertos de contabilidad a
un controlador progresivo SAS externo.

3.3 Diagnéstico y comprobacion inicial

Tras la configuracién de las opciones del juego descritas anteriormente, el

operador deberia jugar unas partidas para asegurarse de que el juego funcione
correctamente. Tras esta comprobacién inicial deberia hacerse una comprobacion

de los siguientes niveles del sistema para verificar que todas las funciones del
sistema y periféricos funcionen correctamente. Todas estas comprobaciones se i

ejecutan con el menu de comprobacién y se describen de forma pormenori-
zada en la Seccién 10.

Entradas

Con la comprobacién de entrada se verifican las entradas de la maquina, incluidos los
interruptores de puerta y botones. El operador puede hacer funcionar diversas puertas y
botones y comprobar que el procesador del juego reciba estos acontecimientos. Asimismo,
puede comprobarse periféricos como aceptadores de monedas, hopper de monedas vy
validadores de billetes.

Salidas

Esta comprobacién permite al operador verificar las lamparas, desviador del aceptador de
monedas y gestionar la funcionalidad de bloqueo.

Aceptador de billetes

Esta comprobacion permite al operador comprobar la funcionalidad del validador de
billetes. Deben realizarse las siguientes pruebas:

QO Aceptacidn o rechazo de billetes

Q Valor en créditos vendidos por billete aceptado

Q Activacion / desactivacién del validador de billetes en respuesta a la apertura y cierre de
la Puerta de Depdsito, de la Parte Inferior y Puerta Principal

O Reconocimiento de cupones o vales (opcional)

U Hopper

Q Esta comprobaciéon permite al operador verificar la funcionalidad elhopper de monedas.

Impresora

Esta comprobacion verifica la funcionalidad de la impresora de ticket.
(opcional)

Progresivo

Esta comprobacién verifica la funcionalidad del progresivo.
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Video

Proporciona una forma de verificar que la configuracion del monitor es la correcta en lo
concerniente al color y la escala de grises, y proporciona un patrén en rejilla para compro-
bar y ajustar los controles de distorsion en corsé y linealidad.

Puertos de comunicacion

Con esta opcion se comprueba el estado de la comunicacion del juego proporcionando una
vision en tiempo real de la comunicacién de cada puerto serie, incluido el porcentaje de
mensajes correctos, el nimero de mensajes sin respuesta y el nUmero de mensajes con

secuencia de informacién incorrecta.

4. ORGANIZACION DEL MUEBLE

Esta seccion describe la distribucion del mueble Passion Industrial y sus componentes. La
Figura 4.1 muestra la distribucion interior del mueble y el emplazamiento de los componen-

tes principales.

Totalizadores

Fuente de
alimentacioén

Aceptador de
billetes

Hopper

Comparitor
Impresora

Figura 4.1 Configuracién del mueble.
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Se accede al interior del mueble por la puerta principal, girando la llave lateral derecha y
levantando el pestillo situados en la parte inferior de el lateral. Una vez abierta esta se puede
elevar la puerta superior. En la Figura 2.2.1 se muestra el emplazamiento de estas puertas.

El interruptor principal de ENCENDIDO / APAGADO se encuentra en la Fuente de Alimentacion.
Este interruptor desconecta la alimentacion eléctrica de todos los periféricos y componentes
del sistema.

La llave de contacto del operador se encuentra emplazada en la parte superior derecha del
mueble. El operador utiliza esta llave de contacto para reinicializar los pagos manuales y los
estados de error de la maquina, y también le permite acceder a los menus del operador.

El sistema tiene dos altavoces ( Tweeter) emplazados a cada lado de la parte superior de la
puerta, debajo en la parte izquierda del mueble vy fijado a este se encuentra el altavoz
subwoofer . Estos tres altavoces estdn conectados a un mdédulo amplificador2.1 situado den-
tro del rack. El amplificador esta conectado por un conector PCl a la placa Back Plane.

Los seis contadores de hardware estan emplazados en la parte superior de el mueble tras un
metacrilato ahumado. Pueden iluminarse los contadores de hardware activando la llave de
Créditos situada en la parte superior del lateral derecho .

4.1 Datos generales configuracién de hardware Plataforma Passion Industrial

La Figura 4.1.1 ilustra la forma de conexionado del hardware Passion Industrial a la placa
base Back Plane. Todo el sistema electronico fundamentales esta contenido dentro del Rack
de la CPU, incluyendo la placa Back Plane, la placa PCl Can-Ram, la placa amplificador de
audio y la placa Interconexién Compact Flash. El Rack de la CPU estd completamente
blindado y debe de estar cerrado con la llave para la practica del juego normal. El juego
muestra un mensaje de error cuando se abre esta puerta.

Conexiones en el Back Plane Industrial

raket com port

Figura 4.1.1 Emplazamiento de las placas
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4.2 Caja superior del mueble

La Figura 4.2.1 muestra el altillo superior de la maquina. El altillo esta preparado para

montar un TFT 177, serigrafias iluminadas u otros juegos mecanicos.

Serigrafias iluminadas TFT

Figura 4.2.1 Vista superior del mueble.

4.3 Conexiones y conectores del cableado

La conexién de cableado del mueble se utiliza para conectar todos los botones,

interruptores, alimentacion, periféricos y componentes con el procesador.

En la Figura 4.3.1 se muestra una representacién de la conexién Bus Can vy las tomas d e
cada uno de los conectores. El bus can es un bus diferencial entre cinco
controladores CAN en el interior del mueble. Un controlador para los contadores no

reinicializables. El segundo controlador estd emplazado en el estante inferior y

mantiene la comunicacién con el hopper. El tercer controlador estd emplazado porencima
del estante medio de la parte derecha del mueble para mantener losinterruptores de
puerta. Los dos controladores restantes estan emplazados en la puerta de la parte infe-

rior para mantener el aceptador de monedas y el panel de botones.
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Figura 4.3.1 Distribucién Conexion Bus Can

4.4 Bus CAN

El CAN (Controlador de Red de Area) Bus es un sencillo bus serie diferencial de dos cables
gue puede funcionar en entornos eléctricos ruidosos con un alto nivel de integridad de
datos. Su arquitectura abierta y medio de transmision definible por el usuario lo hacen
increiblemente flexible. Tiene la capacidad de transmisién de datos de alta velocidad
(1Mbits/s) por distancias cortas (40 m) y transmisidon de baja velocidad (5 kbits/s) en
longitudes de hasta 10.000 m.

La plataforma PASSION INDUSTRIAL utiliza el controlador BUS CAN independiente Phillips
SJA1000T. Este controlador es compatible en hardware y software con el controlador CAN
PCA82C250T (CAN basico) de Phillips Semiconductors. Se implementa un nuevo modo de
operaciéon (PeliCAN) que admite la especificacion de protocolo CAN 2.0B con diversas
caracteristicas nuevas, incluida interrupcion por error por cada error de bus, modo de sélo
escuchar, frecuencia de reloj de 24 Mhz y configuraciéon programable de controlador
de salida.
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Bus CAN

En la placa PCI CAN_RAM se incluyen 2 conectores de interfaz para el Bus CAN. El Bus CAN
utiliza multiples placas de controlador en todo el mueble, para proporcionar
direccionamiento y conexién con los botones, luces y dispositivos periféricos. En las
figuras siguientes se incluyen las distribuciones de las placas correspondientes a estos
controladores BUS Can. Cada placa incorpora un microprocesador Controlador Interfaz de
Programa (PICA) que controla el protocolo de comunicacién con el plano posterior. Es
importante que estos microprocesadores PIC sean de la versién adecuada en funcién de la

version del sistema operativo instalado.

4.5 Conectorizacion externa del Rack

En la Figura 4.5.1 se muestra la distribucion de los conectores para los distintos
dispositivos de la maquina incluida la conexidn a través del Bus Can .
Las conexiones que se enumeran en la tabla 4.5.1 son fundamentales al instalar

el hardware opcional de la Plataforma Passion.

5.4 Billetero

6.4 Impresora

5.3 Micro pueria
Caja Rack

1.1 COM 1 SAS]
6.3 Touch Screen
1.1 COM 2 (MN.L.)

5.2 Subwoofer
yA Monitor

6.2 Bus Can 2

6.1 Bus Can 1

5.1 Altavoces

Figura 4.5.1 Conexiones externas del Rack
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Tabla 4.5.1 Conexiones internas del Rack

Ref.Max: 10204910000

Asignacion de Dispositivos Placa PCI CAN-RAM (90445301)
Dispositivo |Conector placa PCI | Conector en Rack Conexion
Touch Screen RS1 DB- 9 hembra 6.3 En placa PCI-Can
Impresora RS2 DB- 9 hembra 6.4 En placa PCI-Can
Diagnosticos RS3 N.U.
Billetero J5 DB- 9 Macho 5.4 En cinta plana
(0900133)
Bus Can 1 J1 JST XASK 4 pines | 6.1 En placa PCI-Can
Bus Can 2 J2 JST XASK 4 pines | 6.2 En placa PCI-Can
Asignacion Salidas Placa Amplificador Sonido (90449201)

Salida Conector en placa CPU | Conector | Conexion

Altavoces JK 1 Jack 3mm 5.1 Altavoces
Stereo hembra

Woofer JK?2 Jack Mono 5.2 Subwoofer
hembra

Audio CPU JP 4 J 1 en Placa Cinta Plana 0900134
A. Audio

Micro SW Latiguillo SW JST SMP-02V 5.3 Micro puerta rack

(096115401)
Asignacion VGA y Puertos Placa CPU SBC81870VE (193050)
Puertos Conector en placa CPU|  Conector | Conexion
Monitor VGA 1 DB-15 pines 2.2 SVGA Monitor
Redes LAN 1 Jack Telef. Acod 2.3 Lan Ethernet
SAS 1 COM 1 DB- 9 en Rack 3.1 En cinta
plana(0970014)

SAS 2 COM 2 (N.U.) DB- 9 en Rack 1.1 En cinta
plana(0970014)

USB 1 JUSB 1 (1) J7 en placa PCI Latiguillo USB
(096115001)

USB 2 JUSB 1 (2) J8 en placa PClI Latiguillo USB
(096115001)

USB 3 JUSB 2 (1) J9 en placa PCI Latiguillo USB
(096115001)

USB 4 JUSB 2 (2) (N.U.) J10 en placa PCI (N.U.)

Tabla 4.3.- Conexiones
Conversion de puertos USB en CPU a RS-232 en PCI Can Ram
Puerto CPU | Sal.Conector placa CPU | Ent. Conector Placa PCl | Sal. Puerto PCI RS-232

USB 1 JUSB 1 (1) J7 en placa PCI RS1(6.3) Touch Screen

USB 2 JUSB 1 (2) J8 en placa PCI RS2 (6.4) Impresora

USB 3 JUSB 2 (1) J9 en placa PClI RS3 (5.4) Billetero

USB 4 JUSB 2 (2) (N.U.) J10 en placa PCI RS4 (N.U.)
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CABLES INTERNOS USB y Audio. La Plataforma Passion Industrial lleva 3 latiguillos USB
Ref 096115001 que van en los conectores marcados como USB1 (2 latiguillos) y

USB2 (1 latiguillo) a los conectores J7,J8 y J9. Colocar el pin del conector del latiguillo que
no tiene cable (pin 5) a la izquierda del mismo, segln se mira de frente la placa.

CINTA PLANA INTERNA de AUDIO. Exite una cinta de unidon entre conector JP4 de CPU
y conector J1 en Placa Amplificadora de Audio Ref.:0900134

4.6 Conexion de altavoces (Tweeter) y Subwofer en la placa de sonido (90449201)

Tanto los altavoces (Tweeter) como el subwofer irdn conectados a la placa amplificadora de
sonido 90449201 situada en un conector PCl posicién 5 del Rack mediante dos jack de 3mm.
El jack macho estereo el de los altavoces (Tweeter)y se conecta (situacion 5.1) en el conector
hembra inferior de la placa amplificadora de sonido. El jack macho mono es el del subwo-
fer y va conectado en el superior (situacion 5.2).

4.7 Conexiones de los Puertos en CPU SBC8187VE. (193050)

El puerto COM 1 (3.1) se utiliza como puerto primario de conexién al sistema SAS. Se trata
de un puerto RS 232 que puede conectarse directamente a una interfaz de anfitrion. La
Placa de Interfaz de la Maquina de Casino (SMIB) que se utilice depende del sistema anfi-
trion que se utilice en el casino. El puerto COM 2 (diagnésticos) no se utiliza en esta apli-
cacion.

La plataforma Passion Industrial admite dos pantallas TFT. La Pantalla TFT Tactil 1 es para
la conexion primaria, y la Pantalla TFT 2 queda libre o se monta dependiendo de
la configuracién del juego . La entrada de video para el TFT primario se realiza a través de
un conector DB-15 (2.2) situado en la CPU y la del TFT secundario a través del conector
LVDS (J2) utilizando un cable para monitor LVDS de 1750mm de longitud cddigo (0970010)

Hay dos opciones disponibles para los aceptadores de billetes: RS-232 o TTL. Conecte el
aceptador de billetes a la interfaz correspondiente en funcion de los requisitos de interfaz.
El software PASSION INDUSTRIAL configurara automaticamente el sistema para la interfaz
que corresponda.

Para la impresora se proporciona una interfaz serie y paralelo. Use la interfaz que
corresponda para la impresora que se utilice.
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5. CONECTORES RACK CPU.

5.1 Conector Puerto COM2 (N.U.)

El conector COM 2 es un Conector (Configurable) RS-232/RS-422/RS-485
Conexion de pines:

PIN ASIGNACION
RS-232 | RS-422 | RS-485 51"
1 DCDB | TX- TX- 0oooo
2 | RXDB | TX+ TX+ / 10 6
3 | TXDB__ | RX+ RX+
4 DTRB RX- RX- COM 2
5 | GND GND GND
6 DSRB | RTS- NC 1 5
7 RTSB | RTS+ |NC
8 |CcTSB__|CTS+ |NC o o
9 RIB CTS- NC sess
10 | NC NC NC
6 9
5.2 Conector para Teclado/Raton PS/2
Conector DIN PS/2 para teclado/ratén
Conexion de pines:
ASIGNACION
PIN Keyboard PS/2 Mouse
1 KBDATA MSDATA
2 MSDATA MSDATA
3 GND GND
4 PS2V5 PS2V5
5 KBCLK MSCLK
6 MSCLK MSCLK

ASIGH

DCD/

RXD/

TXD/

DTR/

GND

DSR/

RTSA

CTS#

Y
(OCD\IO’U'IAWN—\E

N.U.
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METAL PASSION MANUAL DE HARDWARE

5.3 Conector VGA

El conector del Monitor principal es un conector DB de 15 patillas que proporciona la
interfaz con la placa de graficos de video. Las pines de salida de este conector son:

ASIGNACION
ROJO
VERDE
AZUL
GND
GND
GND/ROJO
GND/VERDE
GND/AZUL
VCC
GND
NC
VGA DDA
SINCRO. HORIZONTAL
SINCRO. VERTICAL
15 VGA DDC CLK

—| =] === o
= |~ =[] N|o| v s w N ==

5.4 Conector LAN1

Intel® 82562EM 10/100 Mbps Ethernet.
Conexioén de pines:

PIN ASIGNACION
1 TX+
2 TX-
3 RX+
4 RX-
5 CGND
6 CGND
7 NC LAN1
8 NC SR
9 NC o 2
10 NC goody
1] LED-SP LED O 15101 §
12 PULL HI
13 LED-LI LED
14 LED-ACT LED
PART N : CL3MPIHWES0712070100
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5.5 Conector Puerto COM 1

El conector COM 1 es un Conector RS-232
Conexion de pines:

PIN ASIGNACION A ’
1 DCDA EEEEED PIN | ASIGNACION
2 RXDA / ! 6 1 1 DCDA
3 TXDA 2 RXDA
4 DTRA 3 TXDA
5 GND 4 DTRA
6 DSRA COM 1 > GND
7 RTSA 2 5 / 673 [;ﬁrii
8 CTSA o o

& 9 9 N.U.

10 NC

5.6 Cinta de Conexién Audio (0900134)

JP4: Conector en CPU unido por una cinta plana aJ1 en placa Amplificador de Audio
Conexioén de Pines.:

PIN | SIGNAL | PIN | SIGNAL
1 MIC-IN 2 GND

- 2 4 6 810
3 LineInL| 4 GND SO ooo
5 Line In R 6 GND mEOO000
7 Audio Out| 8 GND 135 79
9

Audio Out| 10 GND

5.7 Conector pantalla tactil (Touch Screen)

El conector de la Pantalla Tactil es un conector RS-232C DB de 9 patillas que proporciona
la interfaz de comunicacion con este dispositivo. Los pines de salida de este conector son
las siguientes:

PIN ASIGNACION

1 DCDA

2 RXDA 1 5

3 TXDA

4 DTRA o o

5 GND

6 DSRA 6 9

7 RTSA

8 CTSA

9 N.U.
PART N : CL3MPIHWES0712070100
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5.8 LVDS CONECTOR

J2 en CPU conector LVDS. Utilizado cuando se utiliza el segundo monitor con un cable
LVDS de 1750 mm de longitud. cédigo (0970010)

PIN ASIGNACION PIN ASIGNACION
1 LCD_VCC 2 GND
3 ZCM 4 ZCP
5 GND 6 Z2M —
7 Z2P 8 GND ==
9 Z1M 10 Z1P =y=
11 Z3P 12 Z3M oo
13 ZOP 14 ZOM oo
15 GND 16 YCP a o
17 YCM 18 GND ool J2
19 Y2P 20 Y2M =
21 GND 22 Y1P 1128
23 YIM 24 GND -——
25 YOP 26 YOM
27 Y3P 28 Y3M
29 LCD_VCC 30 LCD_VCC
6. ESQUEMATICOS DE PLACAS PLATAFORMA PASSION INDUSTRIAL
Placas en el Interior del Rack
193050 .- Placa CPU SBC81870
193051 .- Placa Back Plane ATX 6022/6
90445303.- Placa PClI Can-Ram
90449201.- Placa Amplificador de Sonido
90460802.- Placa Interconexion Compact Flash6.2
Placas en el Mueble
193040.- Placa Interface (Billetero) IF02ID003 NV9
(Suministrada por el fabricante del Billetero.)
90435902.- Placa control Hopper
90436901.- Placa Contactos Bus-Can
90445702.- Placa Totalizadores Bus-Can
Placas en Puerta
90436502.- Placa Monedero Bus-Can
90436802.- Placa Botonera Bus-Can
90444401.- Placa 12 Led Tricolor
90445002.- Placa Emisores
90445103.- Placa Receptores
90448602.- Placa Pantalla Luces Puerta
90450402.- Placa Leds Full Color 24V (opcional)
90462401.- Placa lluminacién Emb. Bill. Azul
90452501.- Placa lluminacién Logotipo
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6.1 Placas en el interior del Rack

6.1.1. Placa CPU SBC81870 Socket mPGA478 Celer6n M 1.4 MHz con
conexionado DDR/ VGA/ Dual LAN. (193050)

IMVP-IVVR LA '_5‘ Pentium M PROCESSOR
HE B2 T PraAGE | Y l?ﬂFEFEII_
] .@ @
G | |
VA

DO BUS j:t 3/

CH£08
LVOS o [ S et costans
GMCH
rizurcana oOR
a5
DAE‘EHH mhwEag e *::_—_..:} E‘%I;!,T}TEE
B Tk ———

FELID LINBSINTERFACE § &7

BRI X 4
PRIMARY IDE
| er | |secomoanvice | Arares ICHANCHE-M
ATl BGA EPCICON
B80T OB
USB1.1/2.0 K

LANZ
B2540EM

L P T Ukt o
i Wl O --.j!)
FIRM WaRE MU -'_r—'_|
LhtH FLASH BIOS |

] LPC 510 — LAN1
ﬂ__ WEIBZTHF B2562EM
i = RN | 83

—— | BRIoGE '
[ T T 1 IL ]l

comz :
FLOOPY KBS | [PARALLEL [EDM'I L o A DIGITAL U WATLH:.'-:IG-|

Figura 6.1.1.1 Diagrama de bloques
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6.1.1 Localizacion de Conectores en placa CPU

o
=
(9]
Q
@
|
5 ,":. i 3
Ol tea [
Q 4 9
(]

LPT1

T .. NIy

ITE
IT8888F
|

et fapalal

o
]

JPAMEL1

INTEL
855GME

DiM 2
Dim 1

o E=3 INvds?

o

Figura 6.1.1.2 Distribucion placa procesador principal
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Tabla 6.1.1.3. Referencia de Conectores en CPU

Especificaciones Conectores
COM POrt CONNECLON . uuiuieieiieneeeiieeeeeeeeeeee e raeneanes COM1, COM2
RS232/422/485 (COM2)Selection ....cccoveuveneeieniiniennnes JP2
Keyboard/Mouse CoNnnector ........ccceeeveeueeineerneeennnnn. DIN1
ATKeyboard/Mouse Selection ........cccceveviiiiiiinnennn.n. JP16

External Keyboard Connector........ccccccvveuiicieeinneennnnn. EX KB1

ReSet CONNECLON cuiviininiieiieiie e e e JPANEL1 (13,15)
Hard Disk Drive LED Connector.......coceeuvevieniinvnnnnnes JPANEL1T (9,11)
ATX POWer BUttON ... e JPANEL1 (14,16)
External Speaker Connector......cccocuvveeieiniiiieeiieennnnns JPANEL1 (1,3,5,7)
Power LED CONNECION....cuiviiiiiieieieeeceieeeeeeeeeeneaas JPA NEL1 (8,10,12)
KeyLOCKk CONNECLON . ccuiiiiiiiieeei et e e e JPANEL1 (17,18)
Clear CMOS Data Selection.....cocvveeveeeeieiiiieeieeenreneenns JP13

CPU Fan CoONNECLOr ...iciiieieiiieeeciieeeeeeieeeeee e eaeans JCFANI

System Fan CONNECTON ..ovuvenieieiiiiee e et e eeeeee e JSFANT1

Y4 €7 @e] o1 ¢ I-Tet o ] cH P VGAI

Hard Disk DriveConnector ......cco.eeuveeiiiiinieeiieeeeenennes IDE1, IDE2

ACPI CONNECTON cunieiiiiiieeii et ee e eee e e e e e e e eaeenas ACPI1

Floppy Disk Drive CONNECtOr.....ccccuvivnieenieineeieeennnen, FDDI1

Printer CoONNECTON ..cuivnieie e LPT1

Universal Serial BusConnector.......cccccevevvveenneeneennnen. USB1, USB2
1 AN @0 o] o =Yl (0 ] PPN IRDA1

LAN CONNECION cuiniiiiiiiiiciiei e e e LANT,LAN2
GigaLAN (LANZ2) Enable/Disable Selection ................. JP9

S5VSB CONNECION iuiiiiiiiiici e eeas JP6

Memory Installation ..........ccooiiiiiiiii e, DIM1, DIM2
Reset/NMI/Clear W atchdog Selection........c...c........... JP18

SOUNT CONNEBCTON 1uiviieenienieeeeeneereeee e enr e s e sreenrenrenaes JP4

CD Audio=In CONNECLOr c.u.vnieinieieieeeeeeeeeeeee e JCDINT, JCDINZ2
Compact Flash Card Master/Slave Selection............. JP5

Backplane 3.3V Voltage Selection.........cccceevnvevnennnnee. JP15

Digital 1O CONNECLOr ...ccuieeiieeieee e DIO1

LVDS CONNECION ...cuitiiiiniiiiiii i ane J2

LVDS Voltage Selection ......ccceoveeueiiiiieiiiiiceieieeeeeees JP7

Inverter CONNECEOr . iiiiie e aas J3

Reserved PiN......coeiiiiiiiieiieeeeee e JP10, J6, JP1
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6.1.2. Placa Back Plane ATX 6022/6 (193051)
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METAL PASSION MANUAL DE HARDWARE

6.1.3. Placa PCl Can-Ram 1 de 2 (Ref. 90445303)

La Placa de PCI Can-RAm contiene una pila de boton de litio en el lugar que se indica en
la Figura 6.1.3.1. Esta pila proporciona la alimentacion de seguridad para la SRAM volatil,
a fin de mantener los datos durante una interrupcion de la alimentacién. La bate-
ria debe sustituirse por una pila de botéon CR2450 de 3V.

El interruptor DIP que se muestra en la Figura 6.1.3.1 sélo se utiliza durante

las comprobaciones del sistema.
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.1.3 Placa PCI Can-Ram 2 de 2 (Ref. 90445303)

+sv  PCA82C251-S0O
SJA1080 ' 5
vee RS
e 238 Txo {™0 canH-L
wo 2401 RXe RO CANLI-E—— v
AD2  TX1 GND VREF[-2—x
o wos 26 IAp3  RX1
w27
o 27 apa U3 ey
LADB CLKO 400 10K M
VW~

AD5
AD6  MODE
AD7
ALE

AMF | BIMF | @.1MF
—_

c44

HME2V16256CLTT-5

i 4

15pF
L

c48

HMB2V16256CLTT-5

w2 s 7 w0 5
W . vor| 8 w01 oy
w3 o2 3
us_ > o3 2
w4 o Los 1 e
W as oS 44
UE 43 e P
wo7
W e o7 42
wue gz 20 L8 27 o822
un_ 26 PR 26 30
w2 10
er 25 Vo 31 ﬁ: 25 vo 3
e [ = . 24 {a19 von [-32
ws o verz[—2 ﬁa » vore|-22
e 2 p13 o3[ e 2 p13 vo13|-38
2w = Tors 21 vora[-37
20 o1s|_38 20 vors| 38
NVRAM1_LBO — wis NVRAMZ_LBO 30 |
Nt [ Ao Moot ] wel-2
Ew&l&m@ w718 v;milsoﬁ w78
PLX_WR# = NVRAM_VDD Py
weers 17 wee vee :Ulw owee vee
- 5{est vee|-38 Eqest vee
43.3v 34 +3.3V
L cno » R21, 10K D)
28 fes2 oNp[-12 28 fesz oND
) Us
MAX6366L/P
— W_cst
cau_csod > rst/eT cEow (08— W=CStH
q= e NVRAM_VDD +3.3v
3 6 X . @.1mF
GND ouTf————— + 1 @am =1
X—4{woi = T~
on (X% — css
i ey
U1t Toer glu CR2450HI3/HE3
oN
v

g

R. Franco

cP2182
1MF/16V+4SO — o iresery MAX232-S0 +sv
RGN ReTI 45\ [ 0.NF 1 5 _
C80\|oamF 6 |, SUSPITX 14+ VCC RS232-1
USB1 de CPU r e o N M B M
RIF2—X 1
1 o 2+ V- x110
1 s 0EX | awe 5157 enp uf%ﬁm&t%, .__wx% 2o
- ose[EZX Liry Tiof24 X010
3 . 0 [ rist__1@ 4
s o
4 - R[22 Flror 12 5o
ONCy RS cist 9
4 He cts
77 Ne
NC Ne 22 % D
NC NC|2LX
NG Ne -2
NC Ne |18
, CE3 s
W_ﬂ CP2102
1MF/16V+SO — MAX232-SO +sv
c REGN - RET7 €52 || B.1MF 1 6 _
51\ |emr g | SUSPIEX 1+ vce RS232-2
USB2 de CPU T R PO I M B BT
RIF2—X _ 1 N\
1 ws 00X [/ 592+ Vol st dow  |RxD* 5 | C o)-8
2 DTR 27X moz 11 |C2 OND[ % 031202
3 o- o[ ZX | T Tie oole
o+ D L IR ‘109
4 " RAD Fimoz 12 1059 @y 13 5| o0t x
ooy b RTS c1s2 9 | |8
78 4 N cts R20 R2I
NC NC 22 0
NC Ne 215 u7
NC Ne 22X
NC Ne 19X
CE4
E ute
_ﬂ CP2102
1MF/16V+SO — MAX232-SO +sv
ce8 REGIN RSTI 7 56 || B.1MF 1 6
Mewrs |00 s=Ex ) 1+ veC
USB3 de CPU T X e eis e[ 2l —
R 2+ V- A
2 ws S [ S1GT ol 15 enrltenlgan
- s EZX Lt Tiel 2% X
3 or o FTRSS 18 |1 190 TS
4 e G fees 12 1596 w13 xD] ]
GNI
5 v e &= oss 8 lgoo R2ilB C1s
2
o onelz U12
NC NC—So-X
NC Ne 19X
?u CES u13
_ﬂ CP2102
1MF/16V=4SO —a MAX232-S0 +sv
ReaIN Tz C78 \|B.AMF { 16
89 \lawrs |, suselZx 1+ vee
USB4 de CPU I stk st W2 e
1 R N N KT Ts o
2 VS om28% 2— GND v
o- R e 11177 Tiel 14 TxD
3 o+ ™ J_mse 18 |po 150l Z RTS
4 RXD Frroe 12 |2 213 RxD
CTs4 9 _HNO mwm 8 CTS
u14

PART N : CL3MPIHWES0712070100

Ref.Max: 10204910000

29

Este documento contiene informacidon exclusiva y sometida a derechos de autor. Queda prohibida su
reproduccion o divulgacion sin contar con el consentimiento por escrito de R.Franco, Inc. ©R.Franco




METAL PASSION MANUAL DE HARDWARE

6.1.3. Placa PCI Can-Ram (Ref. 90445303)
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LISTA DE COMPONENTES

Arrays

ART a AR22 = Array 4
RES.8K2,CRB3A4E822)
Condensadores

C1 a C9 = Multicapa,SMD,100nF
50V.(0805)

C10 a C14 = Multicapa,SMD 47nF
50V.(0805)

C15 a C28 = Multicapa,SMD,100nF
50V.(0805)

C29 a C40 = Multicapa,SMD
10nF.50V.(0805)

C41 a C46 = Multicapa,SMD,100nF
50V.(0805)

C47 y C48 = Multicapa,SMD
15pF.50V.(0805)

C49 a C73 = Multicapa,SMD,100nF
50V.(0805)

CE1 = CON.ELEC.100 Mic SO CAP 6,3 X 5,4
CE2 a CE6 = CON.ELEC.TMF /16 V SO
CAP4X 5,4

Conectores

J1 yJ2 = Conector SO4B-XASK-1 (JST).
J3 aJ5 = Con. macho recto PCB,
10P(Ser.5446)

RS1y RS2 = Conector DB9 macho
acodado para C.I.

RS3 y RS4 = Con. macho recto PCB,10P
(Ser.5446)

J7 aJ10 = Conector macho recto paso
2.54 de 4 pines polarizado
Resistencias

R1yR2 =N.U

R3 = Resistencia,SMD.8K2,5%..(0805)
R4 = Resistencia,SMD.1K,5%..(0805)
R5 y R6 = Resistencia,SMD.10K,5%.. (0805)
R7 y R8 = N.U.

R9 = Resistencia,SMD.10K,5%..(0805)

R10 = Resistencia,SMD. 8K2,5%..(0805)
R11 = Resistencia,SMD. 10K,5%..(0805)
R12 = Resistencia,SMD.120 Ohm.
5%..(0805)

R13 = N.U.

R14 = Resistencia,SMD. 10K, 5%..(0805)
R15 = Resistencia,SMD. 8K2,5%..(0805)
R16 = Resistencia,SMD.

0 Ohm ,5%..(0805).

R17 = Resistencia,SMD. 8K2,5%..(0805)
R20 y R21 = Resistencia,SMD.
10K,5%..(0805).

R29 = Resistencia,SMD.1K,5%..(0805)
Circuitos integrados

Ul = C.I.=PCI9030-AA60PI F (PLX)

U2 = 93LC56C-SN (Microchip)

U3 = C.I. PCA82C251T SO8

U4 = C.I. SJA1000T SO28

U5, U7, U112y UT14 = C.I. HIN202CBN
SO16 (HARRIS).

ue, U10,U13,U15 = C.l. CP2102
(Silicon Laboratories)

U8 y U9 = RTLV0O416CSB-5SI (Renesas)
Ul1 = C.l. MAX6366LKA23 SOT23-8
(Maxim)

U19 = Zbcalo de 8 pines

Cuarzos

X1 = CRISTAL CUARZO,bajo perfil ,
24.000 Mhz

Switches

SW1 = Switch 4 DMR, A6S-4101 o A6S-
4104 OMRON

Transistores

T1yT2 = N.U.

Bateria

BAT1= 3V CR2450HJ3 para C.l. (SONY)
Bracket

Ver notas de montaje
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6.1.4 Placa Amplificador de Sonido (Ref. 90449201)
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METAL PASSION

MANUAL DE HARDWARE

6.1.4 Placa Amplificador de Sonido (Ref. 90449201)

CE5 Q1

B62
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Serigrafia componentes

LISTA DE COMPONENTES

Condensadores

C1, C2 = 220nF

C3 =470nF

C4 =100nF

CE1, CE2 = Electrolitico axial, 1000uF
CE3 = Electrolitico, radial, 100uF

CE4 = Electrolitico, axial, 2200uF
CES = Electrolitico, radial, 47uF
Conectores

J1 = Conector macho recto de 10 vias,
paso 2.54mm, para cinta plana, sin
extractor

JK1, JK2 = Jack stereo hembra de 3.5mm

acodado

Circuitos integrados

Ul = TDA8510J, SOT243-1

Potenciometros
RV1 = 4K7, PT10V
Resistencias
R1,R2 = 1K

R3, R6 = 10K

R4 = 100K

R5 = 100Q
Transistores

Q1 = BC337, TO92
Elementos de montaje
Disipador para Ul
Bracket
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METAL PASSION

MANUAL DE HARDWARE

6.1.5 Placa Interconexién Compact Flash (Ref. 90460802)

Conector Compact Flash
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Serigrafia componentes

LISTA DE COMPONENTES

Conectores

J1 = C/TARJ.MA, ICM-MA50H-SS52-
1151, JST

J2 = Macho recto cinta plana PCB 40P
(Ser.5446)

J3 = Conector XA BO2B-XASK-1-A, (JST)
J4 = Con. 4 PINES PASO 2,5 mm.
(171825-4) AMP

JMP1 = Puente de hilo rigido de 0,6 mm
de seccién

Resistencia

RT = Resistencia SMD.10K 5%. (1206).
Condensadores

CD1 = SMD16SS100MVC 4X5 4 EC

CD2 = Multicapa SMD 100nF.50V.(1206)
Separadores

No lleva
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METAL PASSION MANUAL DE HARDWARE

6.2 Placas en el Mueble

6.2.1 Placa Interface (Billetero) IF021D003 NV9 (Ref. 193040)

(Suminstrada por el fabricante del billetero, dependiendo del modelo)
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MANUAL DE HARDWARE

METAL PASSION

6.2.2 Placa Control Hopper (Ref. 90435902)

R. Franco
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METAL PASSION

MANUAL DE HARDWARE

6.2.2 Placa Control Hopper (Ref. 90435902)
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Serigrafia componentes

LISTA DE COMPONENTES

Arrays

AR1= Array 6R+1C de 10K
AR2 = Array 7R+1C de 10K

Condensadores
C1 a C4 = Condensador SMD de 0.1 MF

C10y C11 = Condensador SMD de 22 pF
CD1 a CD3 = Condensador SMD de 0.1 MF

CE1 = Condensador Electrolitico SMD
10MF /16V
CE2 = Condensador Electrolitico SMD
47MF /16V

Conectores

J1 yJ2 = Conector JST BO4B-XASK-1-A
J3 = Conector JST B4P-VH

J4 = Conector JST BO5B-XASK-1-A

J5 = Conector JST B10B-XASK-1-A

J6 = Conector JST BO6B-XASK-1-A
JMP1 = Regleta recta paso 2.54 de

3 pines con jumper

Diodos

D1= LL4148-SO

DL1= Led SMD LAE-67B
Resistencias

RT1= N.U.

R2 y R11= SMD T0KQ

R3 a R6= SMD 47Q

R7 = SMD 1K

R8 = SMD10K

R9 = SMD 100Q

R10 = SMD 1KQ

C. Integrados

Ul= MCP2551-IP Con z6calo de

8 pines.

U2 = PIC18F248 con zo6calo de 28 pines
U3 = ULN2803 con zécalo de 18 pines
U4 = FM24C04A

Cristales de cuarzo

X1 = 12.000 MHz. Bajo Perfil
Separadores

H1 a H4 separador 9,5mm
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MANUAL DE HARDWARE

METAL PASSION

6.2.3 Placa Contactos Bus-Can (Ref. 90436901)
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METAL PASSION

MANUAL DE HARDWARE

6.2.3 Placa Contactos Bus-Can (Ref. 90436901)
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Serigrafia componentes

LISTA DE COMPONENTES

Diodos

D1 = TN4148 SMD

D2 =BYG 10 SMD

DL1 = LAE67E Diodo led Rojo SMD

Array de resistencias
AR1 = 6 + Comun de 10K
AR2 = 8 + Comun de 10K

Conectores

J1,J2 yJ9 = BO4B-XASK-1-A (JST)
J3 = B4P-VH (JST)

J4 = Paso 2,54 de 6 pines rectos
J5,J6 yJ7= BO2B-XASK-1-A (JST)
J8 yJ10 = BO5B-XASK-1-A (JST)
JMP1 = Paso 2,54 de 3 pines rectos

Jumper
P1 = N.U.
P2 = Jumper

Transistores

Q1 = MJD122T4.
Condensadores

CD1 yCD2 = 0,TMF SMD

CD3 = 10MF 16V radial
Cl1 aC8 = 0,1MF SMD
C10yCl11 = 22pF SMD
C12 = 47MF 16V radial
Circuitos Integrados

Ul = PCA82C251

U2 = PICT18F248

U3 = ULN2803
Resistencia

R1 =120Q SMD
R2 = 10K SMD

R3 aR8 =470 SMD
R9 = 100Q SMD

R10 = 1K SMD

RT11 = T0OK SMD

R12 aR13 = 47Q SMD
R14 y R15 = 10K SMD
R16y 17 =470Q SMD
R18 = TOK SMD
Cristal de Cuarzo
XTAL = 12.00Mhz
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MANUAL DE HARDWARE

METAL PASSION

6.2.4 Placa Totalizadores Bus-Can (Ref. 90445702)
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METAL PASSION

MANUAL DE HARDWARE

6.2.4 Placa Totalizadores Bus-Can (Ref. 90445702)
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Serigrafia componentes

LISTA DE COMPONENTES
Arrays SMD

ART y AR2 = Array 4 R de 10K CRB3A4E

103].

AR3 y AR4 = Array 4 R de 100K
CRB3A4E 104J

Condensadores SMD
ClyC2=22pf SMD

C3 =47 MF 16V SMD

C4y C5 = 0.1 MF. SMD

CD1 yCD2 = 0.1 MF. SMD

CD3 = TOMF 16 V SMD

Conectores

J1-J2 = JST BO4B-XASK-1-A

J3 = JST B4P-VH

J4 = Regleta recta paso 2.54 de 6 pines
J5,J)12 y J13=JST BO2B-XASK-1-A
J7 = JST BO5B-XASK-1-A

J6 - J8 = JST BO4B-XASK-T1-A

JMP1 = Regleta recta paso 2.54 de 3
pines con jumper

Diodos SMD

D1 =LL4148
D2 a D7 = S1M.
DL2 = Led SMD LAE-67 B.

Resistencias SMD

R1=1200.
R2 y R5 = 10K.

R3 = 100Q.
R4y R6 = 1K.

R7 y R8 = 470Q.
R9y R10 = 10K.
R11 aR15 = 3300Q.

C. Integrados

Ul = MCP2551-IP Con zécalo de
8 pines.

U2 = PIC18F248 con zécalo de

28 pines

U3 = ULN2803 con zd6calo de 18 pines.

Cristales de cuarzo
X1= 12.000 MHz. perfil bajo.

Transistores SMD
Q1 aQ3 =MJD 122 T4.
Q4 y Q5 = BC 817.

Totalizador

TOT1 a TOT6 = EMIT S-FRYC
FZ147 -12V.
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MANUAL DE HARDWARE

METAL PASSION

6.3 Placas en la Puerta

6.3.1 Placa Monedero Bus-Can (Ref. 90436502)
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METAL PASSION

MANUAL DE HARDWARE

6.3.1 Placa Monedero Bus-Can (Ref. 90436502)
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Serigrafia componentes

LISTA DE COMPONENTES

Diodos

D1y D2 = 1N4148 SMD
D3y D4 = BYG 10 SMD
DL1 = Diodo led smd LAE-67B

Array de resistencias

AR1 =6 + Comun de 10K
AR3 =8 + Comun de 10K

Conectores

J1 yJ2 = BO4B-XASK-1-A (JST)

J3 = B4P-VH (JST)

J4 = Paso 2,54 de 6 pines rectos
J5 = BO2B-XASK-1-A JsTm)

J6 yJ10 = BO3B-XASK-1-A (JST)

J7 = BO6B-XASK-1-A (JST)

J8 = B1OB-XASK-1-A (JST)

J11 = RIB-10 Cinta de 10 vias

JMP1 = Paso 2,54 de 3 pines rectos

Jumper
PT = N.U.
P2 = Jumper

Transistores

Q1 y Q3 = BUK9575
Q2 = BC337

Condensadores
CD1 y CD2 =0,1TMF SMD

CD3 = TOMF 16V radial
C1 aC9 = 0,1MF SMD
Cl10y C11 = 22pF SMD
C12 = 47MF 16V radial
C13 = TOOMF 25V radial
C14 = 0,1MF SMD

Circuitos Integrados

Ul = PCA82C251
U2 = PIC18F258

Resistencias

RT = 120Q SMD
R2 = TOK SMD

R3 aR8 = 47Q SMD
R9 = 100Q SMD
R10 = 1K SMD

R11 = 10K SMD
R12 aR15 = 47Q SMD
R16 = 1K SMD

R17 = 47Q SMD
R18 = 51K SMD
R19 = 470Q SMD
R20 = 10K SMD

Switches
SW1 a SW4 = N.U.

Cristal de Cuarzo
XTAL = 12.00Mhz perfil bajo
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6.3.2 Placa Botonera Bus-Can (Ref. 90436802)

METAL PASSION
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MANUAL DE HARDWARE

6.3.2 Placa Botonera Bus-Can (Ref. 90436802)

-rﬂr

CD6 D3
N.C.R. / 17-04—06 U3
]

]

DL1

J11 Ve —
D% J7-E;!IE;!|'J2 |:| e U@
DQQ

—

Serigrafia componentes

LISTA DE COMPONENTES

Resistencias

R1 = SMD 120Q
R2 y R11T = SMD 10KQ
R3 a R8 = SMD 47Q

R9 = SMD 100Q

R10 = SMD 1KQ

R12 aR18 = SMD 47Q
R19 = SMD 470Q

R20 a R26 = SMD 47Q
R27 a R29 = SMD 470Q

C. Integrados

Ul = MCP2551-IS

U2 = PIC18F248 con z6calo de
28 pines (300 mils)

U3 y U4 = TPIC6B595 con zbécalo
de 20 pines

U5 a U7 = HC4052-SO

U8 = TPIC6B595 con zécalo de 20 pines.

Cristales de cuarzo

X1 = 12.000 MHz (HC49US_SMX)
Transistores

Q1 aQ3 =BC817

Varios

4 Separadores RICHCO DLCBS-3-4-01

Arrays

AR1 a AR3 = Array 8R+1C de 10K.
AR4 = Array 4R+1C de 10K

Condensadores

C1 a C9 = Condensador SMD de 0.1 MF
C10y C11 = Condensador SMD de 22 pF
C12 = CAP-47MF/16V-SO
C13 a C23 = Condensador SMD de 0.1MF
CD1 a CD8 = Condensador SMD de 0.1 MF
CD9 = CAP-10MF/16V-SO

Conectores

J1 -J2 -J8 -J9 = Conector JST BO4B-
XASK-T-A

J3 = Conector JST B4P-VH

J4 = N.U.

J5 yJ6 = Conector JST B15B-XASK-1-A
J7 = Conector JST BO3B-XASK-1-A
J10yJ11 = Conector JST BO5B-XASK-1-A
JMP1= N.U.

Diodos

D1 = LL4148-SO0.
DL1 = Led SMD LA-E67B.
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6.3.3 Placa 12 led tricolor (Ref. 90444401)

30Y3A

oroy

nzy

OONVI8 A 2L+
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EP204K-35

R10 150

R11 220
R12 150
R13 150
R14 220

R15 150

R16 150
R17 220
R18 150
R19 150

R20 220

R21 150
R22 150
R23 220
R24 150
R25 150
R26 220

R27 150
R28 150
R29 220
R30 150
R31 150

DL10Q
EP204K-35

R32 220
R33 150
R34 150
R35 220
R36 150

DL11
EP204K-35

ﬁ

A8%%
RoFE
[S)
+
IS
<
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6.3.3 Placa 12 led tricolor (Ref. 90444401)
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Serigrafia componentes

LISTA DE COMPONENTES

Conector

J1 = Conector 4 vias, paso 2.54. JST BO4B-XASK-1-A

J2 = No se monta

Led

DL1 a DL12 = EP204K-35G1R1B1-CA. (PARA LIGHT) SMD

Resistencias SMD
R1,R3,R4,R6,R7,R9,R10,RT12,R13,R15,R16,R18,R19,R21,R22,R24,R25,R27,R28,R30,
R31,R33,R34 y R36 = 150Q SMD

R2,R5,R8,R11,R14,R17,R20,R23,R26,R29,R32 y R35 = 220Q SMD
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6.3.4 Placa emisores (Ref. 90445002)

J1 TSUS5401 TSUS54@1
150-1W ;/i' Vo

+12 veeC M\~

+12 vee §j’ R1 DL1 DL2

GND
GND Z

1
GND

R1 DLA Q DL2

R.Franco

53445002
J.M.R.R.

Serigrafia componentes

LISTA DE COMPONENTES

Conectores

J1 = Conector JST SO4B-XASK-1

Resistencias

R1 = 150-1W.

Diodos

DL1 = DL2 = TSUS5401

Separadores

1y 2 separadores de 11.5mm referencia 01771000
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6.3.5 Placa receptores (Ref. 90445103)
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6.3.5 Placa receptores (Ref. 90445103)

Q1 Q2 ° T gy J.M.R.R.7.04—11-05
b — CcPU
E C E C ° Y
e @ o L ano
CE1 '
U( DAL
[ ] .Q 53445102
R1 R.Franco J.M-R.R. R.F.53445102

Serigrafia componentes

LISTA DE COMPONENTES

Conectores
J1 = Conector JST SO4B-XASK-1
Resistencias

R1 = 100'Q TW. (se monta a una distancia del circuito impreso de 5mm)
R2 y R4 = 4K7 1/4W.
R3 y R5 = 5K1 1/4W.

Diodos

CR1 = Diodo Zener 1N4733A
Separadores

H1y H2 = Separador Circuito 11.5mm
Integrados

UT = C.I. SN 74HC132N (TEXAS)
Photo Detector

Q1 y Q2 = PHOTO DETECTOR BPW96C
Condensadores

C1 = Multicapa 100MF.
CE1 = Electrolitico T00MF-25V. (montado por la cara de soldadura)
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6.3.6 Placa pantalla luces puerta (Ref. 90448602)
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6.3.6 Placa pantalla luces puerta (Ref. 90448602)

18—01-06

Ref.—53448601

R.Franco. pim
Du@
[R1 ]
(R3]
[R2 ] @
[R4 ]

alultileln

Serigrafia componentes

LISTA DE COMPONENTES
Conector

J1 = Conector JST BO2B-XASK-1-A de 2 pines
J2 = Conector JST BO2B-XASK-1-A de 2 pines

Diodos Led (pirafa)

DL1 y DL12 = CM-10LI42-A (Compumatic) o el Led pirana que se monte en la
actualidad

Resistencias
RT aR12 =470 1/4W 5%
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6.3.7 Placa leds full color 24V (Ref. 90450402)
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6.3.7 Placa leds full color 24V (Ref. 90450402)

53450401 21/03/06
PLM J1
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Serigrafia componentes

LISTA DE COMPONENTES

Conector
J1 = Conector JST 5 vias acodado SO5B-XASK-1

Led SMD Tricolor

DL1,DL3, DL4 y DL6 = Dominat DMRTB-CJB-RS+ST+PQ-1
DL2 y DL5 = No se monta

Resistencias SMD

R1,R2,R3,R7,R8,R9,R10,R11,R12,R16,R17 y R18 = 1K8
R4,R5,R6,R13,R14 y R15 = No se monta

PART N : CL3MPIHWES0712070100
Ref.Max: 10204910000 >4

Este documento contiene informacion exclusiva y sometida a derechos de autor. Queda prohibida su
reproducciéon o divulgacion sin contar con el consentimiento por escrito de R.Franco, Inc. ©R.Franco

S

R. Franco




METAL PASSION

MANUAL DE HARDWARE

6.3.8 Placa lluminacién Emb. Bill. Azul (Ref. 90462401)

A Ly Ly
TPO TP10@ TP11
Q<N (SRS Q<O
f xx Q [h'4 f xx
LED TO-3228BC—BF (Azul) - o7 .
Ly o % 2 % g
3 P4 PS5
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TP1 -
| — e Azutes m_ 3% B3R
2 +12VDC ¢ 1,TP2 . )|
1 QaT__—— = = = rar = — [ 2
L dm [ e | [ e | [
Serigrafia componentes
LISTA DE COMPONENTES
Diodos Led
DL1 a DL6 = Led azul SMD TO_3228BC-BF (T Oasis)
Conector
J1 = Cables Soldados
Resistencias SMD
R1yR6 =150 Ohm.
PART N : CL3MPIHWES0712070100
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6.3.9 Placa iluminacién logotipo (Ref. 90452501)
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6.3.9 Placa iluminacién logotipo (Ref. 90452501)
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Serigrafia componentes

LISTA DE COMPONENTES

Diodos leds

DL1-DL5 = Led azul PLCC2 L-T67LBCT-PO(PARAL)
Conectores

J1 = Conector XA BO5B-XASK-1-A,(ST)
Resistencias

R1-R5 = 1K (SMD 1206)
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7 ALIMENTACION DE CORRIENTE

Hay dos fuentes de alimentacion de corriente en la plataforma passion industrial. La fuente de
alimentacién principal proporciona las tensiones utilizadas para las placas de circuito,
ldmparas, botones y periféricos. Esta fuente de alimentacién es una ATX -FSP 250W-60 GLN y
se encuentra situada en el medio del mueble, lateral izquierdo. Hay una fuente de alimenta-

cién de 24 voltios (opcional) para impresora que se situaraen base del mueble, lado derecho

de el hopper, tal y como se muestra en la Figura 4.1.

En las secciones siguientes se recogen los detalles y cableado del sistema de alimentacion de

corriente.

7.1 Especificaciones
Especificaciones de entrada

Tension de entrada - 100 ~ 240 VAC

Frecuencia - 47 ~63 Hz

Corriente de entrada 3.5 amps 115V 60 Hz
1.5 amps 230V 50Hz

Especificaciones de salida

Tension Regulacién Carga minima Carga maxima

+3,34+5% +5,0 0,5A 17.0A
+5,0 +/-5% 3,0A 18,0A
+12,1V +/-5% 1,0A 8,0A
+12,2V +/-5% 1,0A 14,0A
-12,0V +/-10% 0,0A 0,3A
+5Vsb +/-5% 0,0A 2,0A

7.2 Tension de entrada

La fuente de suministro eléctrico multirrango viene preparada para todos los
paises que su tension oscile entre - 100 ~ 240 VAC , - 47 ~ 63 Hz.
Antes de enchufar por primera vez debera comprobar este extremo.

7.3 Conexiones y conectores cableado alimentacién

A

La Figura 7.3.1 ilustra el cableado entre el suministro eléctrico y el conector
de alimentacién del juego. La Figura 7.3.1 muestra el cable de conexién de suministro
elétrico y la Figura 7.3.2 representa las patillas de salida del suministro eléctrico ATX.
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Pin N°[ Color Tension |Pin N°[ Color Tension
0 1 1 Naranja +3,3V 11 | Naranja +3,3V
Dooodo” J 2 | Naranja | +3,3V | 12 | Azul | -12VCD
O000Or 4O ) ’
20 =1k » 3 Negro GND 13 Negro GND
Conector Alimentacion General 4 ROjO +5V 14 Verde PS_ON
5 Negro GND 15 Negro GND
r 6 Rojo +5V 16 Negro GND
7 Negro GND 17 Negro GND
8 Gris PWR OK 18 Blanco -5V
9 Morado 5 VSB 19 Rojo +5V
10 | Amarillo +12V 20 Rojo +5V

Figura 7.3.1 Conexion cableado fuente de alimentacién

Pin Sefial

1 +3VCC

2 +3VCC

3 COM

4 +5VCC

5 COM

6 +5VCC

7 COM

8 PWR_OK

9 +5VSB
10 +12VCC
11 +3,3VCC
12 -12VCC
13 COM

14 PS_ON#
15 COM

16 COM

17 COM

18 -5VCC

19 +5VCC

20 +5VCC

Color

Naranja
Naranja
Negro
Rojo
Negro
Rojo
Negro
Gris
Plateado
Amarillo
Naranja
Azul
Negro
Verde
Negro
Negro
Negro
Blanco
Rojo
Rojo

Comentarios

Masa
Masa

Masa
Tensiones estables
Tension de mantenimiento

[Marron]

Masa
Sefal de apagado/encendido
Masa
Masa
Masa

Figura 7.3.2 Patillas salida cable suministro eléctrico ATX

7.4 Requisitos alimentacion periféricos

En la Tabla 7.4.1 se resumen las necesidades de electricidad de los dispositivos

periféricos
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[ SUBSISTEMA | ESPECIFICACIONES [
Hopper 12 VDC 2.3 Amps.

Aceptador de 12 VvDC
monedas 60 mA inactivo hasta pico 160 mA

Contadores no 12 VDC Contadores directos
reinicializables (6 admitidos)

Impresora 24 VDC

Aceptador de

billetes 12 vDC

Monitor TFT 12 VDC 4.2Amp

Tabla 7.4.1 Necesidades de electricidad de los dispositivos periféricos.

7.5 Sistema de audio

La plataforma contiene un sistema de sonido perimétrico(surround) 2.1. Los dos altavoces
frontales estéreo se encuentran situados en la puerta parte superior a ambos lados de los
contadores de hardware. Hay un subwoofer de bajos situado en la parte inferior del mue-
ble, junto al hopper. En la fotografia de la distribucion interior que se muestra en la Figura

7.5.1 se muestra el emplazamiento de todos los altavoces.

Altavoz
Altavoz

Figura 7.5.1 Situacion de los altavoces

7.6 Avisador Luminoso

La parte superior del altillo contiene dos o tres luces en la torre. El sistema se configura
dependiendo de las normativas jurisdiccionales del pais de destino. Con ello se garantiza

que las luces de la torre cumplan los requisitos de la jurisdiccién.
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7.7 Funciones de la puerta

Se accede a la puerta principal a través de una cerradura situada en la parte derecha del
mueble. Esta puerta activa un interruptor Cherry situado en la parte inferior del mueble
esta conectado con la CPU para los efectos de seguridad de las puertas. Una vez abierta se
puede acceder a la puerta del mueble superior, rack de la CPU, monedero, aceptador de
billetes etc.

Para acceder a la puerta superior del mueble tiene que estar abierta la puerta principal y
levantar la puerta superior a la posicion de anclaje del compas situado en lateral izquierdo.
Para cerrar la puerta superior se eleva esta con la mano derecha y con la izquierda libere-
mos el compas

El Rack de la CPU se almacena en posicién vertical. Es necesario pulsar la palanca central
para liberarlo y dejarla en posicién horizontal, de modo que pueda accederse al interior. Ai
se pueden sacar las placas y para acceder a ellas hay que abrir una cerraduraen | a
parte frontal. La puerta esta conectada a la CPU por motivos de seguridad a
través de un microinterruptor que esta a la izquierda del Rack

7.7.1 Llaves y uso de las llaves

El mueble tiene llaves para la puerta principal, el rack de la tarjeta de la CPU vy la caja para
deposito de billetes. Cada una de estas puertas tiene un pulsador que se comunica con
la CPU para que, en caso de que se abra una puerta, el juego entre en estado de
bloqueo, visualizando en la pantalla el cédigo.

Hay tres cerraduras eléctricas (accionadas por llaves) emplazadas en el lateral derecho
del mueble para el uso de operador:

Llaves | Posicion | Definicién Comentarios generales

Superior| Llaves Accede a la pantalla de menu,
Créditos reinicializando el juego después
de un pago manual

Media Llaves Desbloquear el juego cuando
Reset presenta un estado de error.

2

Inferior Llaves Accede a la pantalla de menu y
Config. configura los dispositivos y
datos del juego etc.

Funciones de llaves de Juego
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8. PERIFERICOS

La presente seccidn recoge una descripcion pormenorizada de cada dispositivo periférico,
incluidos componentes, distribucidn, interfaces y conectores de cable, instalacion y configu-
racion.

8.1 Aceptadores de multimoneda
A 8.1.1 Configuracion

@ @ \’\({ El aceptador de monedas se configura

: desde el mend de dispositivos

I periféricos situado dentro de la
opcién de configuracion. Esta pantalla
proporciona los medios para activar y
desactivar el aceptador de monedas.

8.1.2 Mecanismos de moneda CC-62

El aceptador de monedas CC-62 esta fabricado por Coin Mechanisms, Inc. Se muestra
este aceptador en su posicién tras la instalacion dentro del mueble en la Figura 8.1.2.1.
En el Anexo A-Il se recoge un dibujo lineal y un desglose de los componentes de
este dispositivo.

Aceptador
de monedas

Figura 8.1.2.1 Aceptador de monedas
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8.1.3 Patillas del cable

El aceptador de monedas requiere entre 11.5 VDC y 12.5 VDC para funcionar.

El Aceptador de monedas necesita un conector AMP de 7 patillas en dngulo recto que
utiliza las siguientes patillas de salida:

Tierra

Bobina deteccion 1| ==
Error A
Crédito i z
Llave = =
12 Voltios 6] —
Inhibir el I —

El conector macho forma parte del cable de conexion del juego y proporciona la interfaz
entre el aceptador de monedas y el controlador Bus CAN.

Cuando la bobina de deteccion detecta una moneda valida se envia un impulso de
deteccién al microcontrolador y se abre la puerta. Se envia un impulso 6ptico cuando la
moneda pasa el sistema 6ptico del LED. El microcontrolador interno esta configurado
para reconocer una moneda valida exclusivamente cuando se hayan detectado estos dos
impulsos dentro de un marco temporal especificado.

8.1.4 Inhibidor de alimentacidn

El INHIBIDOR es una caracteristica que permite desactivar el dispositivo sin quitarle
la alimentacién. Se puede configurar la patilla de INHIBICION para aceptar una seial de
BAJO o ALTO nivel para inhibir el dispositivo.

8.1.5 Senal de error

La sefial de ERROR proporciona una indicacion de un mal funcionamiento o manipulacion
del dispositivo. Hay diversos estados que generan una sefal de error. Por ejemplo, se
desencadena un mensaje de error si el tiempo transcurrido entre los dos impulsos es
demasiado largo cuando la moneda pasa las bobinas de deteccién (> 250 ms, como
ocurre a veces al pasar una moneda en sentido inverso). También se desencadena un
mensaje de error si alguno de los sistemas dpticos queda bloqueado durante un minimo
de 1,5 segundos, hasta que esta situacion se corrija. lgualmente se desencadena un
impulso de error si se detecta una moneda pasando por los sistemas Opticos en direc-
cion inversa. El mecanismo no acepta monedas cuando hay un mensaje de error
y la plataforma METAL PASSION pasa a estado de error y queda bloqueada hasta que
el operador la reinicialice.

8.1.6 Senal de crédito

Se muestra una sefial de CREDITO cuando se acepta una moneda valida por el meca-
nismo de monedas. El microcontrolador genera una sefial de CREDITO cuando se com-
bina un impulso de deteccién valida con el correspondiente impulso 6ptico. La sefial de
CREDITO se regula para hacerla de una longitud fija con independencia de la tasa de ali-
mentacion de monedas
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8.1.7 Senal del sensor

Esta sefal indica que una moneda valida ha traspasado las bobinas de deteccién. Con ello
se consigue un recuento previo o verificacion de que hay monedas validas que han
entrado en el dispositivo.

8.1.8 Indicador de estado BICOLOR

El comparador de monedas incorpora un LED bicolor (verde / rojo) en su tapa frontal
para indicar facilmente el estado operativo del mecanismo de forma visual. El LED
aparece verde cuando se aplica electricidad al dispositivo y esta habilitado para aceptar
monedas. Cuando el LED aparece en rojo, el aceptador esta deshabilitado y no aceptara
monedas, bien porque la linea de INHIBICION esta activa, bien porque no hay ninguna
moneda residente. El LED también se pone rojo cuando la linea de ERROR esta activa
(estado de error).

8.1.9 Instalacion de la moneda de muestra

Mueva la instalacién de deteccién de monedas a la izquierda, inserte una moneda de
muestra, y libere la instalacion de la bobina. La moneda debe quedar entre la instalacion
de la bobina de deteccion y los rebordes del inserto de carril.

8.1.10 Ajuste del medidor de diferencia de voltaje (potenciémetro)
Puede comprobarse el comparador de monedas en los siguientes extremos operativos:
Rechazo completo

Aceptacién completa
Discriminaciones excelentes

Deben realizarse pruebas de selectividad después de realizar todos los
demas ajustes y calibrados.

1. Rechazo completo

Gire el potenciometro completamente en el sentido de las agujas del reloj,
inserte monedas validas en el mecanismo, y todas las monedas deberan ser
rechazadas.

2. Aceptacion completa
Gire el potenciémetro completamente en el sentido contrario a las agujas del
reloj, inserte monedas validas en el mecanismo, y todas las monedas deberan
ser aceptadas.

3. Discriminacién Excelente
A. Ajuste el potenciémetro en el sentido de las agujas del reloj hasta que se

rechace una moneda vdlida
B. Meta un sintonizador de guia de alta calidad, y también deberia ser rechazado
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C. Eche el potenciometro hacia atras, en el sentido inverso a las agujas del reloj,
hasta que se acepte una moneda valida

D. Si fuera necesario, repita los pasos A a C

E. Meta un minimo de seis monedas validas: deberian ser todas aceptadas y el
sintonizador de guia ser rechazado. En caso contrario, repita los pasos A a D

8.1.11 Recomendaciones peso amortiguador

El peso amortiguador se utiliza en conjunciéon con un brazo nivelador dentro del
conducto del comparador de monedas para polarizar la moneda que cae contra una
superficie de referencia (el carril), a fin de alinear estrechamente la moneda con la
moneda residente, de forma que el microcontrolador y las bobinas de deteccion puedan
realizar una comparacién precisa.

Al utilizar monedas pequefias de poco peso, con contenido de cobre, como
ocurre con las monedas de diez centavos de Estados Unidos, Coin Mechanisms
recomienda el uso de un montaje de pequeno peso. Este pequeio peso tips
impedira que haya otras monedas con contenido de cobre y algo mas grandes

que sean aceptadas como monedas de diez centavos. Esto puede aplicarse a otras
monedas no deseadas, que tienen unas aleaciones de metal similares y un diametro
ligeramente mayor.

Para establecer un examen repetible para el peso amortiguador, Coin Mechanisms ha
desarrollado el cuadro que se incluye mas abajo soltando monedas desde una posicién
“estatica” a la entrada de monedas. Se determin6 que una moneda de peso minimo
superaba y basculaba el nivel de amortiguacién cuando se dejaba ir desde esta posicién

estatica.

En situaciones reales, la altura inicial de la moneda que cae y, por consiguiente, su
velocidad y fuerza sobre el nivelador, tendran diferentes consecuencias sobre el
rendimiento del comparador a la hora de aceptar monedas validas y rechazar
monedas fraudulentas. En algunos casos puede remediarse el rechazo excesivo de
monedas validas mediante el uso del siguiente peso amortiguador superior. Sin
embargo, si usamos un peso demasiado pesado se puede ralentizar significativamente la
moneda, con lo que serd rechazada por el lapso de tiempo transcurrido. Este cuadro
ha sido establecido exclusivamente a modo orientativo, y debera ajustarse en funcién de

las monedas o fichas y las circunstancias concretas de la maquina.
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Gama peso monedas Moneda tipica Montaje N° peso .
™ . Sélo peso
en gramos utilizada amortiguador
1,5a1,9 Monedas pequenas / 0666024 Sin peso 660051
Fichas
1,5a1,9 Monedas finas / Fichas 06660124 Sin peso
2,0a2,9 1¢, 10¢ 06660051 0,7 gramos
2.0a2,9 Monedas extranjeras 06660122 0,7 gramos
pequefas y finas
3,0a4,4 5¢, 25¢ 06660012 2,6 gramos
3,0 4,4 >¢, 10¢, ?.ii Moneda| 45560111 2.6 gramos
4,5a5,0 25¢ canadienses 06660101 4,0 gramos
45a5,0 Moneda legi >¢, 10¢, 06660117 4,0 gramos
5,0 a 8,5 25¢, Ficha 06660013 6,0 gramos
5,0a 8,5 Monedas extranjeras 06660115 6,0 gramos
pequefas y finas
8,5a10,5 $1 Canadiense 06660102 9,0 gramos
8,5a10,5 Monedas finas, Fichas 06660123 9,0 gramos
10,0a 10,5 Monedas especiales 06660056 10,6 gramos
10,5a 11,0 Délar australiano 06660014 12,0 gramos
11,0 y superior 50¢ / Fichas juego $ 06660014 14,2 gramos

Tabla 8.1.11.1 Pesos tipicos amortiguador aceptador de monedas

8.1.12 Desviador de

El desviador de monedas desvia las monedas desde el

monedas

hopper al cajon para deposito

cuando el hopper estd lleno. Se trata de una bobina magnética de 12 voltios que esta

conectado internamente a través del Bus CAN a un sensor del

hopper. Cuando las

monedas del hopper alcanzan un nivel predefinido, en el hopper conectan el
sensor a masa, completando con ello el circuito hasta la bobina magnética. A su vez,

esto activa el desvio de entrada de monedas desde el
monedas. En la Figura 8.1.12.1 puede verse la bobina magnética del desviador

de monedas.

Bobina
magnética

hopper al cajon depésito de

Figura 8.1.12.1 Situacién bobina magnética

Nota: El desviador no se enciende y apaga de forma inmediata cuando el sen-
sor del hopper cambia de estado. El desviador sélo cambia de estado
después de que el sensorcambie de estado, y después de que se haya
completado el juego siguiente.
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8.2 Aceptador de billetes

8.2.1 Configuracion

Se accede a la pantalla de BILLETES a travésdel
menu de dispositivos periféricos, y permite al
operador configurar el validador de billetes. En
la Figura 8.2.1 se incluye una foto fija de la
pantalla de configuracion. El operador puede
configurar las denominaciones y activar o desactivar
denominaciones aceptables.

Figura 8.2.1 Configuracion validador de billetes.

La pantalla de billetes tiene diversas tablas de valores de denominacidon que pueden
seleccionarse. El operador puede seleccionar la tabla correspondiente y después activar
o desactivar determinadas especificaciones de la lista.

Precaucion: Use exclusivamente la Tabla O (por defecto) para
la configuracion de billetes. Si se utilizan otras tablas
podria desembocarse en la aceptacién imprecisa de !
denominaciones de billetes.

8.2.2 Aceptador de billetes Innovative Technology NV9
El aceptador de billetes NV9 de Innovative Technology esta instalado en el mueble
Passion Industrial en la parte derecha bajo la bandeja del rack, anclado a este lateral.

Alimentacion Cable de datos

Patillas del cable

El aceptador necesita 12 VDC (£5%) para
funcionar correctamente. El dispositivo
utiliza una conexién serie a una placa
interface intermedia (193040, segun modelos)
y esta se conexiona por medio de una
manguera al billetero a un conector de 16
vias. Un conector es para las lineas de datos, y
el segundo para la alimentacién de electricidad.

véase la Figura 8.2.2.1). ‘ ' ' .' |
( ? : PCl Interface -

billetero Figura 8.2.2.1
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Recoger los billetes

Los billetes se recogen abriendo la cerradura de seguridad y liberando la pieza de
bloqueo. Pulse la palanca de liberacion y se abre una trampilla pudiendo sacar los bille-
tes si se tira de la caja del apilador hacia usted sale el cajéon de billetes.

Para reinstalar la caja del apilador, vuelva a insertar la caja en su marco. Apriete hacia
arriba y abajo hasta que el apilador quede encajado. El apilador debe quedar encajado
en su sitio con un “click” audible. Vuelva a asegurar la caja del apilador con su cierre de

seguridad.
Despejar atascos

Abra la parte superior de la unidad de transferencia tirando de la palanca de apertura /
cierre de la parte frontal de la unidad. Si el billete atascado se encuentra en la unidad de
transporte, podra verse y extraerse con facilidad. Si el billete estd atascado cerca de la
boca de entrada de la caja de efectivo, tire de la palanca de liberacion para sacar la caja
de efectivo. Saque el billete atascado y vuelva a insertar la caja de efectivo en su marco.

8.3 Hopper
8.3.1 Configuracion

No hay ninguna pantalla especifica de
configuracion del hopper. Sin
embargo, el limite de pago del hopper
puede configurarse a través de la
pantalla de limites de pago.

Nota: El estado de ACTIVADO del hopper son los valores por
defecto establecidos por el fabricante .

8.3.2 Hopper SUZO

El hopper STC fabricado por SUZO International (NL) B.V incluye los siguientes
componentes principales:

Q 12 VDC, utilizado para girar el molinete y pagar monedas.

QA La combinacién de molinete y rueda del estante queda establecida para el tamano

de moneda deseado. Es importante utilizar la combinacién correcta para garanti-

zar que el hopper funcione adecuadamente. En caso de duda, péngase en contacto

con el fabricante para pedir asesoramiento.

Q Se utiliza un girador en combinaciéon con un sensor de efecto Interruptor o Sala
para contar las monedas durante un pago.

Q Un interruptor o sensor ajustable de nivel de monedas proporciona el ajuste para
la capacidad maxima de monedas del cajén del hopper.

Q Se resuelve la mayoria de los atascos de monedas durante el funcionamiento.
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8.3.3 Configuraciones del hopper

Suzo recomienda las configuraciones de hopper que se recogen en la Tabla 8.3.3.1 para
las monedas estadounidenses, y las que se recogen en la Tabla 8.3.3.2 para las monedas de euro.

Tabla 8.3.3.1 Configuracién hopper para las monedas de Estados Unidos

centavos
(21,21 mm)

F NUMERO DE
DENOMINACION ESPECIFICACIONES COMPONENTE SUZO
Moneda de cinco | 16 patillas para diametro de entre 18,0 14-0116

y 22,0 mm rueda de 142,5 mm para
monedas de entre 20,1 y 22,0 mm.
Cuchilla para monedas 19,0 - 33,0
mm (inserto metalico).

Resorte para monedas 18,0 - 33,0 mm
(hopper con conmutador recuento).
Resorte para monedas 18,0 - 33,0 mm
(hopper con conmutador efecto salén)

14- 0130-1425

14-0280

14-370 6 14-0375

centavos
(24,25 mm)

Cobertura exterior para monedas 18,0 | 14-0065
-27,8 mm
Moneda de 25 15 patillas para didmetro de entre 14-0115

22,1y 31,0 mm rueda de 136,5 mm
para monedas de 22,1 a 24,8 mm.
Cuchilla para monedas 19,0 - 33,0

14-0130-1370

Nevada
(37,20 mm)

mm (inserto metalico). 14-280

Resorte para monedas 18,0 - 33,0 mm

(hopper con conmutador recuento). 14-3706

Resorte para monedas 18,0 - 33,0 mm

(hopper con conmutador efecto salén) | 14-0375

Cobertura exterior para monedas

18,0 - 27,8 mm. 14-0065
Ficha 1 délar 12 patillas para diametro de entre 31,1 14-0112

y 38,0 mm rueda de 107,5 mm para
monedas de 37,0 - 38,0 mm.
Cuchilla para monedas 33,0 - 38,0
mm (metal).

Motor 24 VDC 23 RPM, (si se utiliza
motor 24VDC).

14-0130-1075

14-0654-1230

Resorte para monedas 33,1 - 38,0 mm | 14-0340

(hopper con conmutador recuento) .

Resorte para monedas 33,1 - 38,0 mm| 14-0375 ¢

(hopper con conmutador efecto salon).

Cobertura exterior para monedas 33,1 | 14-0067

- 38,0 mm

Revestimiento hopper para caja estandar, | 14-0145

utilizado para monedas >27,9 mm

Revestimiento hopper para caja ancha 14-855

y estrecha, utilizado para monedas

>27,9 mm

Estrella metalica paramonedas 33,0 14-580

- 38,0 mm
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Tabla 8.3.3.2 Configuracién hopper para las monedas de euro

euro (18,75 mm)

2 NUMERO DE
DENOMINACION ESPECIFICACIONES COMPONENTE SUZO
2 céntimos de 16 patillas para didmetro de entre 18,0| 14-0116

y 22,0 mm rueda de 150,5 mm para
monedas de 18,0 - 18,9 mm.

Cuchilla para monedas 18,0 - 18,9 mm
(inserto metalico).

Resorte para monedas 18,0 - 33,0 mm
(hopper con conmutador recuento) .
Resorte para monedas 18,0 - 33,0 mm
(hopper con conmutador efecto salon).

14-0130-1505

14-0290

14-0370 6 14-0375

euro (21,25 mm)

Cobertura exterior para monedas 18,0 | 14-0065
-27,8 mm
5 céntimos de 16 patillas para diametro de entre 14-0116

18,0 - 22,0 mm rueda 142,5 mm
para monedas de 20,1 - 22,0 mm.
Cuchilla para monedas 19,0 - 33,0
mm (inserto metalico).

Resorte para monedas 18,0 - 33,0 mm
(hopper con conmutador recuento).
Resorte para monedas 18,0 - 33,0 mm
(hopper con conmutador efecto salon).

14-0130- 1425
14-280

14-0370 6 14-0375

euro (19,75 mm)

Cobertura exterior para monedas 14-0065
18,0-27,8 mm.
10 céntimos de 16 patillas para didmetro de entre 18,0| 14-0116

- 22,0 mm rueda 146.5 mm para
monedas de 19,0 - 20,0 mm.

Cuchilla para monedas 19,0 - 33,0 mm
(inserto metalico).

Resorte para monedas 18,0 - 33,0 mm
(hopper con conmutador recuento).
Resorte para monedas 18,0 - 33,0 mm
(hopper con conmutador efecto salén)
Cobertura exterior para monedas 18,0
- 27,8 mm.

14-0130-1465

14-0280

14-0370 6 14-0375

14-0065

Ref.Max: 10204910000
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Tabla 8.3.3.2 Configuracién hopper para las monedas de euro (Cont.)

50 céntimos de
euro (24,25 mm),
1 euro

(25,25 mm)

2 NUMERO DE
DENOMINACION ESPECIFICACIONES COMPONENTE SUZO
20 (22,25 mm), 15 patillas para didametro de entre 22,1| 14-0115

- 31,0 mm rueda 137.0 mm para
monedas de 22,1 - 24,8 mm.

Cuchilla para monedas 19,0 - 33,0
mm (inserto metalico)

Resorte para monedas 18,0 - 33,0 mm
(hopper con conmutador recuento).
Resorte para monedas 18,0 - 33,0 mm
(hopper con conmutador efecto salén)
Cobertura exterior para monedas 18,0
-27,8 mm.

14-0130-1370

14-280

14-370 6 14-0375

14-0065

2 euros
(25,75 mm)

15 patillas para diametro de entre
22,1 -31,0 mm rueda 135.0 mm
para monedas de 24,9 - 25,8 mm.
Cuchilla para monedas 19,0 - 33,0
mm (inserto metalico).

Resorte para monedas 18,0 - 33,0 mm
(hopper con conmutador recuento).
Resorte para monedas 18,0 - 33,0 mm
(hopper con conmutador efecto salon).
Cobertura exterior para monedas
18,0 - 27,8 mm.

14-0115

14-0130-1350

14-280

14-370 6 14-0375

14-0065

PART N : CL3MPIHWES0712070100

Ref.Max: 10204910000

o

Este documento contiene informacidon exclusiva y sometida a derechos de autor. Queda prohibida su
reproduccion o divulgacion sin contar con el consentimiento por escrito de R.Franco, Inc. ©R.Franco

R. Franco




METAL PASSION MANUAL DE HARDWARE

Ajuste de la cuchilla metdlica del hopper

Afloje los dos tornillos “A”, mueva la punta de la cuchilla contra el molinete y la parte
superior de la rueda del estante. Gire el molinete como minimo un ciclo y apriete los dos
tornillos “A”. Gire el molinete y compruebe que no hay mas de 0,3 mm entre la rueda del
estante y la cuchilla en cualquier posicion.

Ajuste del contacto deslizante del hopper

Coloque una moneda bajo el contacto deslizante. Aseglrese de que la parte superior del
contacto deslizante esté igualada con la parte superior de la moneda. Afloje ligeramente
los dos tornillos “By C”, mueva el borde del contacto deslizante hasta la moneda. El borde
debe estar cerca de la moneda, aproximadamente a 0,5 mm. jNo deje nunca que el
contacto deslizante toque la moneda!. Apriete primero el tornillo “B”, comprobando en
todo momento la posicion del contacto deslizante respecto de la moneda. Apriete el
tornillo “C” y compruebe la posicién final.

iNo apriete los tornillos en exceso!

Desmontar el hopper

1. Saque los 4 tornillos que sostienen el cajon del hopper en el alojamiento de la

rueda. Saque el cajon y resorte del hopper que estd montado en la parte derecha
del eje de montaje.

2. Saque los 2 pernos hexagonales que sostienen el contacto deslizante, y saque el
contacto deslizante.

3. Saque los 2 pernos hexagonales que sostienen el conducto de monedas y saque el
conducto de monedas y la cuchilla.

4. Saque los 2 tornillos Philips que sostienen el deflector de monedas y saquelo.

Saque el tornillo Phillips, casquillo y resorte del centro del disco. Vera que el
montaje del disco flota libremente en el hopper. Saque el montaje tirando
del agitador y levantelo del eje del motor.

6. Saque los 3 tornillos de Ilave hexagonal y desmonte todo el disco para hacer la nueva
combinacién solicitada.
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Reinstalar el hopper

Por favor, asegurese de estar utilizando la configuracién correcta para el tamafio de las
monedas que hagan falta para elhopper (combinacién de molinete y rueda del estante).
Compruebe la lista de conversion de denominacién para comprobar si hace falta cam-

biar alglin otro componente.

En caso de duda, le rogamos que se ponga en contacto con SUZO International para
obtener asesoramiento.
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7. Coja el molinete, la rueda del estante y el agitador y vuelva a montar los 3 tornillos
en su posicion (véase el paso 6 de desmontaje).

8. Vuelva a poner el montaje del disco en el hopper. El disco sélo encaja de una forma
en el dedo de arrastre.

9. Ponga el revestimiento del resorte en su posicién en torno al disco, y asegurese de
que el extremo del resorte encaja correctamente sobre el casquillo del girador.

Termine de volver a montarlo invirtiendo los pasos 4, 3, 2 y 1 de las instrucciones de
desmontaje.

COMPRUEBE LAS FUNCIONES DEL HOPPER PARA VERIFICAR QUE FUNCIONA

CORRECTAMENTE Y, SI FUERA NECESARIO, AJUSTE LA CUCHILLA, CONTACTO DESLIZANTE
Y MECANISMO DE RECUENTO.
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8.4 Impresora

8.4.1 Configuracién

La impresora se configura desde el menu de
dispositivos periféricos al que puede
accederse a través del menu de
configuracion. En la Figura 8.4.1.1 se mues-
trauna foto fija de esta pantalla de
configuracion.

Nota: El estado por defecto de la impresora al establecer los valores de fabrica por
defecto es de DESACTIVADA.

8 RFranco Game

Figura 8.4.1.1 Configuracién impresora
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8.4.2 Impresoras modelo Ithaca 850 y 950

El modelo de impresora 850/950 incluye bandeja de ticket y un modulo deslizante para
carga de tickets. La unidad mide 4,46 pulgadas de anchura por 2,66 pulgadas de altura
por 11,25 pulgadas de fondo (11,33 x 6,76 x 28,58 cm), y pesa aproximadamente 5,4
libras (2,45 kg).

La impresora 850/950 es una impresora térmica directa con una velocidad de impresién
de 125 mm (5 pulgadas) por segundo. La impresora incluye una pila estandar de 200
tickets perforados plegados en acordedn. La cara de impresion es hacia abajo, incluido
el cédigo de barras y el importe total de cobro del ticket.

Conexiones de cable

Los requisitos de alimentacion son de 24 VDC a 2,2 amperios como maximo, excluyendo
la lampara de salida. La impresora tiene un cable conductor plano de 30 patillas que se
fija a una placa interfaz serie en la parte posterior de la unidad. La longitud del cable es
suficiente para que la impresora pueda sacarse de su soporte para las operaciones de
inspeccién o mantenimiento. Para sacar la impresora del soporte, desconecte el conector
de 30 patillas de la tarjeta interfaz en la parte posterior del soporte.

La interfaz del juego es una interfaz serie RS-232 que utiliza un conector Molex de 14
patillas namero 39-30-2140. Este conector forma parte del cable de conexién del juego
que se conecta directamente a la placa del plano posterior. Las patillas de salida de este
conector son como sigue:

Serial Communication PCB Pin-Outs

PIN # FUNCTION DESCRIPTION I/O
Active Low Signal - OPTICAL ISOLATED
1 MRESET Vin (H) 13VDC !
Vin (L) 0.3 - 1.2V@15ma
2 Not Connected N/C
3 +12VDC VRESET 13VDC 150ma NOM I
4 Not Connected N/C
5 GND Printer Ground -
6 +24VDC Printer Voltage -
7 GND Printer Ground -
8 +24VDC Printer Voltage -
9 Modulated +24VDC Bezel Lamp Power ]
10 GND Printer Frame -
11 RS232 RXD Printer Receive I
12 RS232 TXD Printer Transmit 0]
13 DTR 0]
14 RTS 0
Tabla 8.4.2.1 Patillas salida comunicacion impresora
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Indicadores de estado

El modelo 850 tiene un indicador LED de estado que muestra el estado de la impresora
en funcion del numero de parpadeos, como se muestra a continuacion:

Continuado - Unidad lista

Parpadeo lento Sin papel

Parpadeo medio Cabezal o impresora abierta
Parpadeo rapido Error temperatura

2 parpadeos, pausa - Error RAM

4 parpadeos, pausa Atasco papel

5 parpadeos, pausa - Error suma de control

Emplazamientos sensores impresora

En la Figura 8.4.2.2 se identifican los principales sensores del montaje de la impresora.

SENSOR DE
—'PARTE SUPERIOR DEL TICKET"
/

NULO Y REIMPRIMIR

~SENSOR DE
/ “TICKET RETIRADO"

SENSOR DE
“PAPEL AGOTADO"

Leyenda (en el sentido de las agujas del reloj): Sensor parte superior formulario - Nulo y reimprimir - Sensor
ticket extraido - Sensor poco papel

Figura 8.4.2.2 Emplazamientos sensor impresora

Sensor poco papel

Un sensor de poco papel detecta 6pticamente el nimero de tickets que quedan en la
resma de tickets de la impresora. El sensor lo detecta cuando el nimero de tickets es
inferior a 30 - 35 tickets.

Sensor parte superior formulario

El sensor de la parte superior del formulario se utiliza para controlar la carga e
impresion de tickets.
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Sensor ticket extraido

El sensor de ticket extraido se utiliza para determinar cuando los clientes han extraido
efectivamente el ticket impreso.

Interruptor cabezal

El sensor del cabezal sefiala que se ha abierto el cabezal de impresién térmica. Este
interruptor esta situado bajo el cabezal de impresion y no puede verse desde la parte superior.

Alarma audible de apertura / Cierre

La impresora tiene un sensor de POSICION DE APERTURA / CIERRE para determinar si el
montaje del mecanismo de la impresora se encuentra en posicion de plena sujecion. Si
el montaje de la impresora no se encuentra plenamente sujeto, el LED de estado de
impresion parpadea indicando que la impresora no esta lista.

8.5 Monitor pantalla tactil

La pantalla tactil tiene dos cables que proporcionan la interfaz con el procesador. El cable
de video tiene un conector DB-15 (2.2) que se fija a la salida VGA de la placa CPU. El
otro cable es una interfaz RS-232 para las entradas de la pantalla tactil al procesador.
Este cable se fija al conector DB-9 (6.3) de la pantalla tactil en el lateral derecho.

Precaucion: La pantalla tactil no recibe alimentacién directa de la fuente de
alimentacion. Se conecta al TFT suministrandole 12V dc para
su funcionamiento.

L ]

8.5.1 Calibrado

El monitor viene previamente alineado de fabrica para los requisitos de entrada del usuario.
No obstante, puede que todavia se precisen algunos ajustes menores. También
es importante calibrar periédicamente la pantalla tactil. Con ello se asegura que el juego
interprete correctamente las coordenadas X e Y para todos los toques del jugador. Se
consigue calibrar la pantalla tactil mediante el uso del menu de la pantalla tactil, al que
se accede a través del menu de verificacién. En la Figura 8.5.1.1 se muestra una foto
fija de esta pantalla.

NOMBRE

Figura 8.5.1.1 Calibrado pantalla tactil
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La version firmware de la pantalla tactil se muestra junto con el estado actual de la
pantalla tactil. Al tocar la pantalla, se muestran las coordenadas X e Y de la zona tocada en
el ultimo campo de valor. 0,0 se encuentra en el extremo superior izquierdo de la pantalla.

Para calibrar la pantalla tactil, toque el botdn de calibrado de la parte inferior de la
pantalla. Después se le pedira que toque dos zonas objetivo de la pantalla durante un
minimo de un segundo. La pantalla se calibra automaticamente después de tocar el
segundo objetivo.

8.6 Controlador progresivo

El controlador progresivo es un sistema independiente y, por lo tanto, no se considera
parte de la plataforma PASSION INDUSTRIAL. El controlador progresivo puede
emplazarse fisicamente en cualquier lugar de la plataforma en que el espacio lo permita.
El controlador progresivo se conecta a la plataforma a través de un cable interface. El
Rack de placas también proporciona un enchufe progresivo RS-485, siempre que el
controlador admita ese protocolo.

La plataforma también dispone lo necesario para un display progresivo que puede
conectarse a la plataforma Passion Industrial.

9. MANTENIMIENTO PERIODICO

ESTA MAQUINA ES PARA USO EN INTERIORES, QUEDA PROHIBIDO EL USO DE CHORRO DE
AGUA PARA SU LIMPIEZA.

9.1 Programa de mantenimiento

En la Tabla 9.1.1 se recoge el programa minimo recomendado de mantenimiento preventivo

Frecuencia
. . 90 180
Componente Tipo de Mantenimiento Mensual p p Anual
Dias Dias
Aceptador de N v
Limpiar sensores
monedas
. . V *
Aceptador de _L|mp|a|j sensores.
. Inspeccionar y limpiar ruta billetes v
billetes AN o
Limpiar o sustituir correas v
Pantalla tactil Calibrado v
Hopper Inspeccionar y limpiar v
Sustituir cinta v X
Impresora R . L.
Limpiar cabeza impresién v
Limpiar metacrilato v
Mueble Comprobar lamparas v
Panel botones v
Bateria de litio Sustituir v X
L . i v
Cajén billetes Soplar residuos
Comprobar correas v
Inspeccion Comprobar toma tierra del
seguridad mueble y estado del cableado v
eléctrica interno
* Revisar el estado y sustituir si es necesario
Tabla 9.1.1 Programa de mantenimiento preventivo
PART N : CL3MPIHWES0712070100
Ref.Max: 10204910000 79
Este documento contiene informacidon exclusiva y sometida a derechos de autor. Queda prohibida su R. Franco
reproduccion o divulgacion sin contar con el consentimiento por escrito de R.Franco, Inc. ©R.Franco




METAL PASSION MANUAL DE HARDWARE

9.2 Mantenimiento general

Para impedir la pérdida de datos criticos siempre debera sustituir la bateria de litio de la
Placa de E/S con la alimentacién de la maquina encendida. Recomendamos la sustitucion
de la bateria una vez al afo.

9.3 Mueble

Saque el hoppery aspire el interior del mueble PASSION INDUSTRIAL para extraer toda la
suciedad y restos. Saque las monedas sueltas que haya para impedir que cortocircuiten
las conexiones eléctricas. Antes de sustituir el hopper, compruebe todos los conectores y
enchufes eléctricos para asegurarse de que todos estén perfectamente fijados.

Sustituya los leds fundidos (10.000 horas de funcionamiento) . Los parpadeos de las
[Amparas de catodo fri6 pueden ocasionar ruidos eléctricos en la red pudiendo ocasionar
interferencias.

Limpie el polvo del exterior del mueble y limpie todas las superficies de metacrilato
con un limpiador suave para cristales. No utilice limpiadores abrasivos.

9.4 Puerta principal

Use un trapo seco sin fibra de algodén para limpiar el panel de botones. Si hay algin
material que se resiste, puede limpiarse con un limpiador suave para cristales.

Compruebe los interruptores cortacorriente de la puerta para verificar que funcionan
correctamente, y sustitiyalos o reparelos si fuera necesario.

9.5 Aceptador de monedas

Al instalar o sacar el mecanismo electronico de monedas es importante apagar la
alimentacion de la maquina recreativa antes de desconectar el comparador de monedas.

Precaucion: “Enchufar con tensién eléctrica” se pueden producir picos
impredecibles de tensidn, al interrumpir el paso de corriente
de la maquina al monedero y de vuelta a la maquina sin '
cortar el suministro eléctrico se pude presenta un grave
problema si la patilla que tiene tensién hace contacto al
enchufar antes que la patilla de masa.

La separacién momentanea de la electricidad y toma de tierra puede ocurrir en cualquier
tipo de conector que alimenta a cualquier dispositivo periférico, y puede tener unos
efectos devastadores. Lo mas seguro, y lo que recomendamos, es apagar el juego antes
de enchufar o desenchufar cualquier dispositivo electrénico.
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9.6 Aceptador de billetes

9.6.1 Trayectoria y cabezal de los billetes

El aceptador de billetes deberia inspeccionarse y limpiarse
cada 90 dias. Para acceder a la ruta de los billetes, abra el
aceptor y transporte los componentes seglin se muestra en el
grafico de la derecha. Realice una inspeccion visual para ver
si se ha acumulado suciedad en la ruta de los billetes. Si hubiera
suciedad, use un trapo sin fibra de algoddn para limpiarla.

Compruebe las correas para ver si estan desgastadas o
deshilachadas y sustituyalas si es necesario.

9.6.2 Limpieza de las correas de regulacién T~

Las correas estan hechas de productos petroliferos. Por lo tanto, es importante utilizar
los materiales de limpieza adecuados para garantizar que duren mucho. Utilice un trapo
sin fibra de algodén y un detergente suave mezclado con agua como, por ejemplo, un
jabon lavavajillas. No use tarjetas limpiadoras, alcohol ni ningun tipo de disolvente
limpiador, ya que pueden hacer que las correas se sequen y se rompan.

Procedimiento de limpieza:

Q Asegurese de que el trapo no esté saturado

Q Frote ligeramente las correas mientras las gira a mano

QO Asegurese de que las correas estén secas antes de cerrar
el aceptador y montaje de transporte.

9.6.3 Limpieza de las lentes del sensor

Las lentes del sensor son transparentes y estan hechas de un material polimero. Trate-
las con cuidado. Limpielas con un trapo sin fibra de algodén y con un jabon suave no
abrasivo como, por ejemplo, jabén lavavajillas mezclado con agua. No use alcohol ni
ningun tipo de disolvente.

Procedimiento de limpieza:
Q Asegurese de que el trapo no esté saturado
Q Frote las lentes suavemente con un trapo seco

Q Deje que las lentes se sequen antes de cerrar el aceptador y el
montaje de transporte

Nota: No se recomienda el uso de tarjetas limpiadoras, toallitas
limpiadoras ni de ningtn tipo de soluciones de limpieza. No
use alcohol para limpiar.

Precaucién: Después de frotar, inspeccione las lentes para

asegurarse de que no se han movido de su posicién o !
no estan alineadas con la ruta.
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9.6.4 Mantenimiento preventivo caja de efectivo

El mantenimiento peridédico del aceptador de billetes también deberia incluir el
mantenimiento de la caja de efectivo. Es necesario para que funcione sin producir errores
y prolongar su vida util. Use aire comprimido o un compresor de aire para expulsar las
fibras de papel y la suciedad que pueda haberse acumulado con el tiempo. Compruebe
todas las partes méviles para verificar que no estén desgastadas y estén colocadas en
su sitio. Si el montaje no funciona correctamente puede producir atascos de billetes.

9.7 Hopper de monedas

El fabricante recomienda el siguiente mantenimiento del hopper a intervalos regulares
de 90 dias:

10.

11.

12.

. Inspeccione la caja del hoppery asegurese de que todos los tornillos y pernos

estén sujetos, compruebe si hay alguna moneda atascada en la copa, y si la
copa no es metalica compruebe que no tenga ninguna grieta ni rotura.
Inspeccione el interruptor del girador o el sensor del efecto Salén. Limpielos si
hace falta. Verifique que el interruptor y/o el sensor estan perfectamente
sujetos y colocados en su sitio.

. Inspeccione el tornillo de ajuste del girador para asegurarse de que esta

perfectamente sujeto. Inspeccione la cuchilla del hopper para verificar que
estd en la posicidn correcta. Ajustela si es necesario.

Inspeccione el contacto deslizante del hopper para verificar que esté en su
posicidn correcta. La posicidon del contacto deslizante es importantisima para
que el pago sea correcto en determinadas circunstancias. Ajustelo si fuera
necesario.

Inspeccione el nivel de monedas, compruebe el momento del interruptor vy
verifique que el sensor del nivel de monedas esté perfectamente sujeto.
Inspeccione los 4 tornillos y resortes que ajustan la copa del hopper al
receptaculo de la rueda para comprobar que estén sujetos.

Inspeccione el cable de conexidn para verificar que no tenga dafos, y si fuera
necesario vuelva a sujetar los cables en la conexién.

Verifique que el hopper se desliza con suavidad al entrar y salir de la maquina.
Compruebe el conector para asegurarse de que esta perfectamente
conectado.

Inspeccione que si se frena o bloquea el motor hopper el plato gire en
sentido contrario, para liberar el posible atasco de monedas.

Saque el hoppery limpie todas las guias de carril. En la versidén de hopper con
sensor de salida de monedas, limpie el sensor. Este tipo de sensor tiene un lado
magnético, quite el polvo metdlico. Frote para quitar el polvo del hopper
(motor, copa, etc.)

Limpie la cuchilla del hoppery quite toda la suciedad, especialmente la que haya
en la ruta de las monedas sobre la cuchilla.

Compruebe y verifique la salida de monedas. Si fuera necesario, quite toda la
suciedad que haya en el molinete, especialmente detrds de las patillas del
molinete.

. o . !
Precaucién: No use ningtn tipo de lubricante en el hopper o el motor. <
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Tras la inspeccion y mantenimiento, compruebe el funcionamiento del hopper. Esto se
consigue facilmente con el menu de comprobacion.

9.8 Pantalla tactil

Las configuraciones para la pantalla tactil cambian con el tiempo o si se ha realizado algun
ajuste. Calibre la pantalla tactil siguiendo las directrices que se describen en la
Seccién 8.5.1. Recomendamos que se calibre la pantalla tactil una vez al mes o con mayor
frecuencia, si fuera necesario.

9.9 Impresora

La impresora deberia limpiarse y verificarse cada 90 dias. Siga los procedimientos que se
describen a continuacion.

9.9.1 Apertura del mecanismo de impresion

Tire del montaje del mecanismo de la impresora hacia usted hasta que los contactos
electricos y guias deslizantes liberen el conjunto de impresora y fuente de alimentacién
de 24v dc.

9.9.2 Limpieza del cabezal de impresion

Una vez abierta la unidad, la ruta de los tickets queda accesible para ser limpiada o
despejar los atascos de tickets. Use una brocha suave para limpiar el polvo de papel de
la zona de la impresora y chasis. También hay que eliminar el polvo de papel del sistema
Optico sensor. Si se aprecian vetas en el ticket de la impresora habra que limpiar el
cabezal de impresion térmica. Esto puede hacerse insertando una tarjeta de limpieza de
impresora térmica.

~ CABEZA IMPRESORA
{

ENSAMBLAJE PARA
/— CUBIERTA'Y CHAPA

1. Pulse el botén de alimentacién o abra el pestillo accionador de plastico y saque
todos los tickets de la ruta de alimentacién de tickets para dejar el cabezal de
impresion a la vista.

. Presione la etiqueta verde para volver a encajar el montaje de la platina.
. Inserte la tarjeta de limpieza en la ruta de alimentacion.

. La tarjeta de limpieza pasara automaticamente a la ruta de alimentacion.
. Repita el proceso si es necesario.

v D W N
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10. SOLUCION DE PROBLEMAS
10.1 El juego no se enciende

QLa alimentacion principal no estd conectada. No llega electricidad de la fuente.
Compruebe el enchufe de corriente y verifique la tension de la toma. Disyuntor princi-
pal desconectado.

O Compruebe el fusible de 3.15 amp del panel de alimentacion

QO Apague la corriente y confirme que la maquina estd enchufada a un enchufe con
corriente.

Q Teniendo los diagramas generales de cableado como referencia, confirme que el
suministro eléctrico esté conectado adecuadamente.

10.2 Monitor / pantalla tactil

El Monitor no se enciende (No hay luces de los botones, la pantalla tactil

esta en blanco)

Q Confirme que el interruptor de alimentacién esta conectado y en funcionamiento

Q Verifique si hay algun cable suelto o desgastado

O Compruebe si hay alguna conexion suelta o enchufe suelto
La pantalla no responde al tacto

Q Acumulacién de polvo o suciedad en torno al bisel de toque
Q Compruebe el cable de comunicacién entre la pantalla tactil y el plano posterior

Q Fallo de la pantalla tactil
La pantalla tactil s6lo muestra el cursor parpadeante

Q La CPU no se comunica con la pantalla tactil
Q Compruebe el cable de comunicaciones entre la placa de video y la pantalla tactil

O Realice el diagndstico de la pantalla tactil
La pantalla tactil se queda en blanco tras un periodo de tiempo

Q Fallo del suministro eléctrico de la pantalla tactil
Q Las conexiones dentro de la pantalla tactil estan sueltas

Q Fallo de la pantalla tactil
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10.3 Guia de referencia rapida para solucionar problemas del aceptador

de billetes

Puede utilizarse la guia de referencia rapida que se recoge en la siguiente tabla para los aceptadores

de billetes JCM-American WBA. “WBA™ Units”

Guia de referencia rapida para solucionar problemas

Descripcién

Causa probable

Posibles soluciones

Rechazo de billetes

Los interruptores DIP no estan
configurados adecuadamente.

El rodillo y/o las correas estan
excesivamente sucios.

Denominaciéon desactivada en el
juego.

El limite de crédito no esta
correctamente establecido en el
juego.

La caja de efectivo estd llena, o
no esta adecuadamente
instalada.

Sensores no calibrados, unidadn o
calibrada tras la
actualizacion de software.

Configurar interruptores DIP.

Limpie el cabezal y los
rodillos con una solucién de
jabén suave y agua.

Compruebe las opciones del
juego.

Establezca el limite de
crédito para conseguir la
aceptacion correcta.

Compruebe y verifique el
estado de la caja de
efectivo.

Calibre la unidad utilizando los
procedimientos adecuados
Compruebe que el
protocolo de identificacion o
software es correcto.

Sin actividad

La unidad no tiene alimentacion/
No hay LED visible

No se inicia el procedimiento o
ciclo de aceptacion

Gira, pero no acepta billetes

El validador esta en estado de
error

Placa CPU incorrecta. No hay
luces en la placa CPU

La unidad no esta calibrada

Compruebe la fuente de
alimentacién, patillas,
cables y conector.

Compruebe que el
protocolo de identificaciéon o
uso de software es correcto.

Compruebe que las
configuraciones del
interruptor DIP y del juego
son las correctas.

Ejecute la Comprobacion
independiente para verificarlo

Sustituya la placa CPU o
cambien la unidad

Calibre la unidad siguiendo
los procedimientos
correspondientes
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Cédigos error unidad
Prueba recepcién billetes

Nimero de
parpadeos

Descripcién

Posible causa

Caja de efectivo llena

- Puede que la caja de efectivo esté
llena

- El motor no gira

- El sensor no funciona

- cuchilla engranaje codificador
apilador rajada

Atasco apilador

- Puede que el apilador esté
atascado o bloqueado

Error transporte

- Tapa abierta
- Problema nivelador apilador

Error sensor cabezal

- Algo bloquea los sensores
- Problema de sensor

Error cabezal aceptador

- El cabezal del aceptador no
esta adecuadamente asentado
- Problema de comunicacion

Error motor transferencia

- El motor no gira

- Engranaje codificador rajado

- El sensor codificador no
controla el motor

Error nivelador apilador

- El Interruptor magnético no
funciona

-Puede que el sensor no
conozca la posicion del
nivelador del apilador

Sin caja de efectivo

- No se ha instalado la caja de
efectivo

- Error sensor caja efectivo

- Bandera dispositivos 6pticos
rotos

Los errores 7 y 9 no se utilizan.
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La siguiente tabla recoge los codigos de luz del LED de error.

Cédigos devolucidn billetes
Con y sin caja de efectivo

Ndamero de . . .
Descripcién Posible causa
parpadeos
- WBA-10,11,12,13
Insercién doblada El Sensor PT1 o PT2 no funciona
1 - WBA-20, 21, 22, 23
El Sensor PT3 o PT4 no funciona
- Billete insertado doblado
3 L - Rodillos / correas sucios
2 Error patron magnetico - Gestion incorrecta sensor PCB

- Otros sensores distintos del PT1 & PT2 o
3 Sensores entrada circunva'ados PT3 & PT4 han detectado |a pl’esencia de
un billete en estado de espera

La ratio de luz oscura es inferior | *+ Puede que los sensores reflectores no
4 al valor establecido funcionen

- Un sensor no ha detectado un billete
5 No se ha detectado un billete dentro de un periodo especificado
- HPC, HPL, HPR o sensor alimentacion

- Puede que el billete tenga un patrén no
7 Error sensor foto programado o reconocido en la memoria

- Puede que el billete esté sucio

8 Error nivel foto - Se han detectado billetes solapados

El billete no esta incluido en la gama de

9 Billete ilegal billetes aceptables del programa

- El interruptor magnético no funciona
11 Problemas nivel apilador - Puede que el sensor no conozca la
posicién del nivelador del apilador

- El tiempo no esta ajustado entre los

12 Error temporizacién sensores que rastrean el movimiento del
billete
Error longitud billete - El billete estd rasgado
13 g - El registro del billete es demasiado corto
3 - El patron de color en el billete es

14 Error patrén color incorrecto
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10.4 Solucién de problemas de la impresora

LED de estado de la impresora

La impresora ha sido equipada con un sistema indicador LED que indica el estado de

la impresora mediante el uso de una serie de parpadeos. Si se instala un bisel Bezel

suministrado por el cliente, su estado sera idéntico al del LED.

En la siguiente tabla se enumera la lista de las distintas sefales del LED y se recoge una

breve descripcion.

Estado

LED /Bezel

Unidad lista

Encendido

Cabezal arriba

Parpadeo medio

Montaje mecanismo impresora abierto

Parpadeo medio

Sin papel

Parpadeo lento

Error temperatura

Parpadeo rapido

Atasco papel

4 parpadeos pausa

Error RAM

2 parpadeos pausa

Error suma de control

5 parpadeos pausa
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ANEXO A: Disposicion montaje y componentes
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ANEXO A-1I
Vista detallada del Aceptador de monedas
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ANEXO A-llI
Diagrama detallado del hopper
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DRAW. PART DRAW. PART
NR. NUMBER DESCRIPTION PCS| MR. HUMBER DESCRIPTION PCS
1 T40-020-220 W20 SCREW PHILL PAN HD YELLOW 1 31| 14.0435 WMOUNTING BUSHING E
2 | 1M0-050 W4 NUT YELLOW ZING 1 32 |SEE PART LIST G |METAL STAR SUPPORT WHEEL 1
3 |Eo70-181 THMM £ WASHER (DIM 6700) BLAGK 1 33 |SEE PART LIST H |M5 SCREW 3
@ [19-09556-1 ROCK AND ROLLER ASSY 1 34 |14-0085 SPRING 1
5 |SEE PART LIST A |SPRING RAROLLER 1 3 [150.010-223.7 | M5X10 SCREW PH HD 130M FLANGE NICK 1
G| 140411 DGWEL PIN WITH FLANGE 1 3| 1050-242 M5 TENSILOGK NUT L3
T 14-04000 FPIVOT RO 1 ar SEE FART LIST 1 [HOPPER LINER 1
] S040-191 AMM TET WASHER (DM 5799 BLACK 2 i 140050 SPRING 1
9 [150-012-700-1 WM5X12 TENSILOCK BOLT YELLOW Z 3140700 PLAS.COIN CUF FOR HOPPER 1
10 | 14-0070 WIPER 1 a0 | 14-0000 INCET SLIDE 1
T | 150-010-120 TASKI0 SCREW PHILL. PAN HD YELLOW | 46" LS SPRING. L]
12 |1055-160 W5 WOODWASHER 5 5X18X2 YELLOW F] 42 |14-0440 MOUNT ]
13 (140416 BEARING FIN 4 43 | 1051-040 M5 EXT. STAR LOCKWASHER YELLOW q
T [14.0560 BEARING EX TGN L a4 | 150.005.220 MEN25 SCREW PHILL. PAN HD YELLOW ]
15 |150-012-420 W5%12 SCREW PHILL. FLAT HD YELLOW | 4 35 |2z-0715 MICROSWITCH WITH ARM E1300H CHERRY | 1
16 |SEE PART LIST B |HOPPER MOTOR 24VDG ECM 1 46 |250.008.700-7 | M5B BOLT HEX HD TAPT FLANGE YELLOW | 10
7 |14-0860-1 WHEEL HOUSING 1 47 |14-0025 RIGHT SIDE MOUNT 1
18 |150-005-700 WMEX25 BOLT HEX HD YELLOW 1 45 140035 PIVOT BRACKET 1
19 1050-050 MSNUT HEX YELLOW 1 49 235000370 M3 500N SOREW PH PAN HD TAPT YELLOKY 2
il 140008421 KdXE SCREW PHILL. FLAT HD YELLCW ? s0 14-001% LEFTSIDE MOLUNTING BRACKET 1
21 [14-0085 COIN DEFLECTOR 1 51 |240-008-700-7 _|M4KB BOLT HEX HD TAPT FLANGE YELLOW | 2
22 [198.025.040 W10X25 SCREW HEX HD IMBUS YELLOW | 1 52 |14.0060.37 HANOLE 37MM 1
23 |SEE PART LIST C |HOFFER KNIVE 1 53 |230016-220 M3X16 SCREW PHILL. PAN HD TAFT YELLOW | 2
24 |SEF PART LIST D |OUTLET COVER 1 54 |1042-140 M4 WASHER 4 2X20X1 2 YELLOW 1
75 | 150-016-700-1 W56 TENSILOCK BOLT YELLOW Z 55 | 14-0005 PLATFORM BRACHE T 1
6 140110 DRIVING HUE 1 55 140155 SPRING PLATE 7
27 |SEE PART LIST E |PINWHEEL 1 57 |2z0i312 MICROSWITCH CHERRY &.3MN 1
78 [140140 SFRING LINER 1 B8 | 140045 EFRING MOUNT T
75 |SEE PART LIST F |SHELF WHEEL 1 56 | 140030 HOPPER SPRING 1
a0 | 140570 AGITATOR 1
* WITH HOPPER LINER
MIN |MAX. Part A Pan B Pan C PartD Part E Part F Part G PartH Part |
mm | mm |Spring by Switch|Hopper Motor| Knife |[Outlet Cover|Pinwheel | Shelf YWheel [M.5.5 Wheel| M5 Screw | Hop. Liner
[TE0] 158 140370 T4 06541310 | 14.0280] 140066 | 140115 | 14.0150-1506] WA T50-020-531 A
19.0] 200 14-0370 14-0654-1310 [ 14.0280] 140065 | 140116 [ 1401301465 | NA 150020931 | NA
200|220 130370 1406041310 | 14-0280] _14-0065 | 140115 | 14-0130-1425 | NA. 150-020-031 | WA
221|248 140370 T4-0B54-1310 | 14.0280] 140065 | 140115 | 1401301370 | NA 150020031 | MA
248|258 14-0370 14-0654-1310 | 14.0280]  14-0065 | 140115 | 14.0130-1350 | NA 150.020-831 | WA
259|278 14.0370 14.0654.1310 [ 14.0280] 140065 | 140115 [14.0130-1310 | NA 150.020.931 | MA
770|310 13-0370 1406541310 | 14-0280| _14-0066 | 14-0115 | 14-0130-1235 | _NA. 150-020-031 | _14-0145
311|318 14-0370 T4.0B54- 1310 | 14.0280] _14-0066 | 140112 | 14.0130-1235 | NA 150.020.031 | _14.0145
32.0| 330 14-0370 1406541310 | 14.0280] 140066 | 140112 | 14.0130-1205| MA. 150.020-631 | 14.0145
330|950 13-0340 TA0604-1230 | 14-0205] 140067 | 140112 | 14-0130-1166 | _14-0600 | 150-025-622 | 140145
351 369 1400340 T4-DE5- 1230 | 14-0055 14-0067 14-0112 | 14-0130-1125 14-0580 150-025-522 140145
370|360 14-0340 1406541230 | 14.0285] 140067 | 140112 | 14.0130-1075 | 14-0580 | 150-025-622 | 14.0145
ANEXO A-1V
Lista componentes hopper
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ANEXO B: Acrénimos y abreviaturas
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AGP
BPP
CAN
CaTT
CCOM
CGCS

CG

CC
CMOS
CPU
CRC
CRT
DACOM
DCS
DCU
DAC
DIP
DUART/UART

ECP
EEPROM
EGM
EFT
EPP
EPROM
ESD
FCON
FIFO
GB

Hz

K
Kbyte
kHz
LED
LAP

Anexo B: Acrénimos y abreviaturas

Puerto de Graficos Acelerado

Puerto de Impresion Bidireccional

Controlador de Red de Area

Comité Consultivo de Telegrafia y Telefonia Internacional
Comunicador de Casino

Sistema del Ordenador Central

Generador de Caracteres

Controlador de Agrupamientos

Semiconductor Complementario de Oxido de Metal
Unidad Central de Proceso

Verificacion de Redundancia Ciclica

Tubo de rayos catdédicos

Sistema de Comunicacién Asincrono Holandés

Sistema de Comunicacion de Datos

Unidad de Recopilaciéon de Datos

Conversor de Digital a Analégico

Paquete en Linea Doble

Transmisor / receptor Asincrono Universal Dual y Transmisor / receptor
Asincrono Universal

Puerto de Capacidades Mejoradas

Memoria Programable de Solo Lectura Borrable Eléctricamente
Maquina Recreativa Electrénica

Transferencia Electrénica de Fondos

Puerto Paralelo Mejorado

Memoria Programable de Solo Lectura Borrable

Descarga electrostatica

Conversor de fibra

Primero en entrar, primero en salir (salida seglin orden de entrada)
Gigabyte

Hercio

Kilobyte

Kilobyte

Kilohercio

Diodo Emisor de Luz

Progresivo de Alcance Local
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MB
MHz
Modem
MUX
nvRAM
PEROM
PROM
RAM
ROM
SATA
SDS

SIS
SMIB
SRAM
TITO
TTL
UART/DUART

VGA

Megabyte

Megahercio

Modulador/demodulador

Multiplexor

Memoria de Acceso Aleatorio No Volatil
Memoria Programable de Solo Lectura Borrable
Memoria Programable de Solo Lectura
Memoria de Acceso Aleatorio

Memoria de Solo Lectura

Arquitectura de Tecnologia Avanzada Serie
Sistema de Datos de Maquina de Casino
Sistema de Informacion de Maquina de Casino
Placa Interfaz de Maquina de Casino

Memoria Estatica de Acceso Aleatorio

E/S de Ticket

Légica transistor-transistor

Transmisor / Receptor Asincrono Universal y Transmisor / Receptor Dual
Asincrono Universal

Matriz de Graficos de Video
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